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Katalog Ausgabe 2005

Fur etwaige fehlerhafte oder unvollstandige Angaben kann
keine Haftung Ubernommen werden.

Fir Lieferungen und sonstige Leistungen im kaufméannischen
Geschaftsverkehr gelten ausschlieBlich unsere Verkaufs- und
Lieferbedingungen.

Aus Griinden der standigen Weiterentwicklung unserer
Erzeugnisse mussen Anderungen vorbehalten bleiben.
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Komplett aus rostfreien Werkstoffen
nach Kundenwunsch mit wartungs-
freiem, oder nachschmierbarem
Gelenklager. Entwicklung und Design
speziell nach Kundenanforderung.

Verbindungsstange flir hdchste Zug-Druck Beanspruchung,

eingesetzt in der Fahrzeugtechnik.

Diese Teile kénnen komplett montiert mit einem genauen
Achsabstand und dem geforderten Anziehdrehmoment

geliefert werden.
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Fir den Bereich Motorsport hat FLURO eine
eigene Serie entwickelt:

Motorsport - MS Serie GAXSW..MS / GIXSW..MS
Gelenkkdpfe ab GréBe 6 mm bis 25 mm, mit AuBen-
oder Innengewinde und mit Feingewinde erhéltlich.
Wartungsfrei mit eingeengtem Lagerspiel.

Ausflhrung:

- Gehause aus 42CrMo4 poliert und hochglanzver-
nickelt.

- Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4571 mit ein-
geklebtem PTFE-Gewebe, wartungsfrei.

- Innenring aus 100Cr6 gehartet und hartverchromt.

- eingeengtes Lagerspiel.

Teile mit Zoll Abmessungen

Wir bieten Gelenkkdpfe und
Gelenklager auch in zélligen
Abmessungen an.

- wartungsfrei

- nachschmierbar

- Sonderteile auf Anfrage

- Import aus den USA

Motorsport - MS Serie GXSW..MS / GLRSW..MS
Gelenklager ab GréBe 6 mm bis 25 mm.
Wartungsfrei mit eingeengtem Lagerspiel.

Ausfiihrung:

- AuBenring (Serie GLRSW..MS) aus rostfreiem Stahl
1.4305.

- Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4571 mit einge-
klebtem PTFE-Gewebe, wartungsfrei.

- Innenring aus 100Cr6 gehértet und hartverchromt.

- eingeengtes Lagerspiel.




Auf den Seiten 4 und 6 haben wir unser Standard-Lieferprogramm ausfihrlich dargestellt. Erlauterungen zu
den Bestellbezeichnungen sowie Ergdnzungen und Abweichungen zum Standardprogramm sind nachstehend
aufgeflhrt.

Innengewinde: Buchstabe | an der 2. Stelle der Bestellbezeichnung
z.B. Gl oder El
AuBengewinde: Buchstabe A an der 2. Stelle der Bestellbezeichnung

z.B. GA oder EA

Linksgewinde: Buchstabe L an der 3. Stelle der Bestellbezeichnung
z.B. GAL oder EAL

Andere Gewinde: Typenbezeichnung mit zusétzlicher Gewindebezeichnung
z.B. GISW 30, M 27x2

Innenring rostfrei: Buchstabe R nach der GréBenbezeichnung
z.B. GIRSW 10 R, GXSW10 R, rostfreie Ausfiihrung
(siehe Seiten 26, 27, 32, 33, 43, 45)

Komplett rostfrei Buchstabe RR nach der GréBenbezeichnung

(MaBreihe K): z.B. GARSW 16 RR, GXSW16 RR, (alle Bauteile aus rostfreiem Stahl)
Komplett rostfrei Zusatzbezeichnung -NIRO nach der Typenangabe

(MaBreihe E): z.B. GE 10 EC-NIRO oder El 10 D-NIRO

Innenring hartverchromt: Buchstabe ICR nach der GréBenbezeichnung

z.B. GASW 10 ICR

Abdichtung: Bezeichnung -2RS nach der GréBenangabe
z.B. GISW 10-2RS (siehe Seiten 38)

Gewindebolzen: Bezeichnung Bo nach der GréBenangabe
z.B. GISW 10 Bo (Einsatz als Winkelgelenk siehe Seite 39)

Gehéause Nachsetzzeichen NI nach der GréBenangabe
Chem. Nickel: z.B. GISW 14 NI (bessere Korrosionsbestandigkeit des
Gehauses fir die Typen Seite 22 bis 25, 28 bis 31)
Sonder- Nachsetzzeichen SN nach der GréBenangabe
Schmiernippel: z.B. GAS 16 SN DIN 71412 H1/A M6x1
(genaue Schmiernippelbezeichnung angeben)
Linksgewinde bei Buchstabe L an der 3. Stelle der Bestellbezeichnung anstelle Buchstabe R
Hydraulikgelenkképfen: z.B. FPL..N, auBer bei Type FMA..D = FMAL..D

Bei MaBabweichungen von der Norm oder bei Sonderausfiihrungen bitten wir um die Zusendung lhrer
Zeichnung oder Skizze, ahnlich unserer Anfragevorlage Seite 78.

Im nachfolgenden technischen Teil werden Wartungsvorschriften, Toleranzen, Auswahlrichtlinien und

Berechnungen aufgezeigt, die flr die Lagerauswahl und den Einbau unserer Gelenkkdpfe und Gelenklager von
Bedeutung sind.
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Gewinde

Das Anschlussgewinde entspricht metrischem ISO-Gewinde nach DIN 13. Alle Standard Gelenkkdpfe mit
AuBengewinde werden zur Festigkeitssteigerung gerollt.

Kippwinkel

Der zulassige Kippwinkel « (siehe Bild 3, Seite 15) betragt je nach MaBreihe und NenngroBe zwischen 6° - 35° je
nach konstruktiver Auslegung.

Gelenkkoépfe und Gelenklager MaBreihe K

GroéBe Kippwinkel GroéBe Kippwinkel
2 16° 18 15°
3-4 14° 20 14°
5-6 13° 22-25 15°
8 14° 30 17°
10-12 13° 35 19°
14 16° 40 16°
16 15° 50 14°

Die Angaben der Tabelle sind als Richtwerte &hnlich Situation 2 anzunehmen. Weitere konstruktive Lsungen
bieten die Situationen 1 und 3 mit den Berechnungsformeln fir den Kippwinkel a.

P

SN

Situation 1 Situation 2 Situation 3
- '-15_'-1M — '-15_'-1M — -12_'-1M
o = sin A sin A o = sin aK sin aK o = COS aK sin aK

A = AuBendurchmesser Gelenkkopf/Gelenklager
B = Kugelbreite

dK = Kugeldurchmesser

M = Breite Gelenkkopf/Gelenklager

D = Bohrungsdurchmesser Kugel
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Empfohlene Passungen fiir Gehdusebohrungen zum Einbau von Gelenklagern

Ausflihrung Stahlgehause Leichtmetall Geh. Stahlgehause Leichtmetall Geh.
MaBreihe K MaBreihe K MaBreihe E MaBreihe E
wartungs-
g frei K7 M7 K7 M7
o| 6 :
S | € |nachschmierbar J7/H7 K7 K7 M7
17
% wartungs-
M = frei M7 N7 M7 N7
o)
= nachschmierbar K7 M7 M7 N7
Der AuBendurchmesser bei Gelenklagern, MaBreihe K ist mit h6 toleriert.
MaBreihe E siehe jeweilige Produktseite.
Empfohlene Passungen fiir Wellen
Ausflihrung MaBreihe K MaBreihe E MaBreihe G MaBreihe W
GE..E (-2RS) GE::FO (-2RS) GE..LO
GE..EC (-2RS) GE..FW (-2RS)
GE..EC-Niro
GE..HO-2RS
©
o| £ hé 96 96 hé
> c
@
«
| <
= 38 k6 i6/h6 i6/h6 i6

Der Bohrungsdurchmesser des Innenrings ist bei Gelenklagern, MaBreihe K mit H7 toleriert.

MaBreihe E, G und W siehe jeweilige Produktseite.

Einbauhinweise:

Achtung, bei hoher Belastung darf die Welle in der Innenringbohrung, bzw. der AuBenring im Gehause nicht
bewegbar sein. Hiermit wird gewahrleistet daB die Gleitbewegung zwischen der kugeligen Gleitflache stattfindet.

Bitte beachten Sie bei der Montage daB ein unsachgeméBes Einpressen das Lager beschadigen kann. Die
Einpresskraft darf nicht Uber die Lagerung eingeleitet werden. Durch thermischen Einbau kann die notwendige
Einpresskraft reduziert werden.

Axiale Sicherung von Gelenklagern:
Gelenklager die statisch oder dynamisch hoher axialer Belastung unterliegen, oder Vibrationen, stoBartigen

Lastwechseln und groBen Kippwinkeln ausgesetzt sind, missen axial gesichert werden. Mdgliche
Sicherungsvarianten sind:

- Sicherung Uber mehrere Kérnerpunkte

- Lager Uber das Gehause mit einer umlaufenden Pragerille verstemmen
- mit Sicherungsring

- mit Distanzbiichsen an der Planflache der Lagerschale geklemmt.

_11



Unter Lagerspiel versteht man die radiale und die axiale Bewegungsfreiheit des Innenrings im AuBenring bzw.
Gehause. Das Lagerspiel wird in ungefettetem Zustand ermittelt. Das in den folgenden Tabellen angegebene
Radialspiel wird mit einer Messlast von 100N gepruft.

Serie K Reihe GroBe Radialspiel Serie E, G, W Reihe | GroBe Radialspiel
in mm (min./max.) in mm (min./max.)
GI/GA; GIS/GAS; 02 -10 0,005 - 0,035 GE..E (-2RS) 06 - 12 | 0,032 -0,068
GIXS/GAXS; 12 - 20 0,010 - 0,040 GE..FO (-2RS) 15- 20| 0,040 - 0,082
GIRS/GARS 22 - 40 0,010 - 0,050 GE..HO-2RS 25- 35| 0,050 - 0,100
GISW/GASW; 05-10 | 0005-0030 | | @E-LO SOl I
GIXSW/GAXSW; 12 -18 0,005 - 0,035 100 - 140 | 0,085 - 0.165
GIRSW/GARSW 20-25 0,005 - 0,045 ’ ’
30 - 40 0.005 - 0.055 160 - 200 | 0,100 - 0,192
’ ’ 220-240 | 0,110 - 0,214
GIOW/GAOW 04 -10 0,005 - 0,040 260 - 340 | 0,125 - 0,239
12 - 20 0,005 - 0,050 340 - 420 | 0,135 - 0,261
GIO/GAO 05-10 0,010 - 0,050 GE..EC (-2RS) 06 - 12 | 0,000 - 0,032
12 - 20 0,010 - 0,060 GE..EC-NIRO 15- 20 | 0,000 - 0,040
GL; GLXS; GLRS; | 02-10 | 0,005 - 0,040 25- 351 0,000-0,050
40 - 60 | 0,000 - 0,060
GXS 12 -18 0,005 - 0,050
70 - 90 | 0,000 - 0,072
20-25 0,010 - 0,060
100 - 140 | 0,000 - 0,085
30 - 40 0,010 - 0,075
40 - 50 0.015 - 0.095 160 - 240 | 0,000 - 0,100
’ ’ 260 - 300 | 0,000 - 0,110
GLXSW; GXSW; 03-10 1 0.005-0.035 | ' Ge py (-2Rs) 06- 10 | 0,000 - 0,032
GLRSW 12 -18 0,005 - 0,040
12 - 17 | 0,000 - 0,040
20-25 0,005 - 0,050
20- 30 | 0,000 - 0,050
30 - 40 0,010 - 0,060
40 - 50 0,010 - 0,075 Sop 0N 0. 000080 B
’ ’ 60- 80 | 0,000 - 0,072
90 - 120 | 0,000 - 0,085
Serie E Reihe GroBe Radialspiel 140 - 240 | 0,000 - 0,100
in mm (min./max.) 260 - 280 | 0,000 - 0,110
EI/EA 06 - 12 0,015 - 0,050
15 - 20 0,020 - 0,065 Serie Hydraulik GroBe Radialspiel
25-35 0,030 - 0,085 in mm (min./max.)
‘7‘8 i gg 8’822 i 8’128 FPR..S 10- 12 | 0,023 - 0,068
’ ’ FPR..CE 15- 20 | 0,030 - 0,082
El..D/EA..D 06 - 12 0,000 - 0,030 FPR..N 25- 35 | 0,037 -0,100
El..D-NIRO 15 - 20 0,000 - 0,040 FPR..U 40- 60 | 0,043-0,120
EA..D-NIRO 25-35 0,000 - 0,050 FMA..D 63 - 90 | 0,055-0,142
40 - 60 0,000 - 0,055 FS..C 100 - 125 | 0,065 - 0,165
70 - 80 0,000 - 0,060 FS..N 160 - 200 | 0,065 - 0,192

Fir besondere Betriebsverhéltnisse sind Gelenklager und Gelenkkdpfe mit eingeengtem Lagerspiel C2
(Lagerluft kleiner als angegeben) und mit erweitertem Lagerspiel C3 (Lagerluft gréBer als angegeben) auf

Anfrage lieferbar.
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Schmierung

Wartungsfreie Gelenkkdpfe und Gelenklager dirfen nicht nachgeschmiert werden. Der Innenring gleitet auf einem
in die Lagerschale eingebrachten PTFE-Gewebe.

Gelenkkopfe und Gelenklager mit der Gleitpaarung Stahl/Sondermessing, Stahl/Bronze und Stahl/Stahl bedtirfen
einer regelmaBigen Schmierung. Die Erstbefettung muB bei der Inbetriebnahme erfolgen. Die Schmierintervalle richten
sich nach den Einflussparametern wie Umwelteinfllisse (Temperatur, Staub, etc.) und der mechanischen Belastung
im Anwendungsbereich (Flachenpressung, Lastwechselzahl, Kippwinkel, Gleitgeschwindigkeit, etc.)

Fir die Schmierung von Gelenklagern bis zu etwa 110° C haben sich besondere Pasten mit Graphiteinlagerungen,
wie z.B. Gleitmo 805k, in der Praxis bewahrt. Bei hdheren Temperaturen, von 110 - 230° C ist die Verwendung von
Hochtemperaturfetten geeignet, z.B. Notropeen EHT2.

Die Befettung erfolgt bei nachschmierbaren Gelenkkdpfen der MaBreihe K Uber einen Trichterschmiernippel nach
DIN 3405.

Bei Stahl/Stahl-Gelenkkdpfen der MaBreihe E werden ab NenngréBe 20 Hydraulikschmiernippel DIN 71412 einge-
baut.

Temperaturbereiche der FLURO-Gelenkképfe und -Gelenklager

Gleitpaarung

Temperatur

Stahl/Sondermessing

- 50° bis +200°

Auf Anfrage sind auch Sonderlager Stahl/Stahl Ausflihrung
aus rostfreiem Stahl bis zu einem Temperaturbereich von

Stahl/Bronze

— 50° bis +250°

500° lieferbar.

Stahl/PTFE-Gewebe

- 50° bis +250°

Stahl/PTFE-Glasgewebe

-150° bis +150°

Abgedichtete Gelenkkdpfe oder Gelenklager in 2-RS
Ausflhrung sind bis zu einer Betriebstemperatur von

Stahl/Stahl

- 50° bis +200°

130° einsetzbar.

Materialschliissel

Material Deutschland Frankreich Italien Schweden UK USA
1.0402 Cc22 XC25 c21 1450 070M20 M1023
1.0503 C45 1C45 C45 1650 080M46 | Aisi 1045
2.1030 CuSn8
2.0561 CuZn40AI1
1.3505 100Cr6 100Cr6 100Cr6 2258 25135 | Aisi 52100
1.7225 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 2244 708M40 | Aisi 4140
1.0718 9SMnPb28K S250Pb CF9SMnPb28 1912 230M07 12L13
1.4006 X10Cr13 Z10C13 X12Cn13 2302 410C21 Aisi 410
1.4034 X46Cr13 Z44C14 X40Cr14 420845 | Aisi 420C
1.4057 X20CrNi172 Z15CN16-02 X16CrNi16 2321 431S29 Aisi 431
1.4112 X90CrMoV18 Aisi 440B
1.4125 X105CrMo17 Z100CD17 Aisi 440C
1.4301 X5CrNi1810 Z4CN19-10FF X5CrNi1810 2332 304817 Aisi 304
1.4305 X10CrNiS189 Z8CNF18-09 X10CrNiS1809 2346 303822 Aisi 303
1.4401 X5CrNiMo17122 Z7CND17-12-02 X5CrNiMo1712 2347 316S17 Aisi 316
1.4542 X5CrNiCuNb174 Z7CNU15-05 Aisi 630 (174Ph)
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 Z6CNDT17-12 X6CrNiMoTi1712 2350 320S18 | Aisi 316Ti
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Tragzahlen

Tragzahlen sind lagerspezifische Kennzahlen, abgeleitet
von den Werkstoffdaten des eingesetzten Materials.
Sie werden verwendet zur Auswahl eines Gelenklagers
oder eines Gelenkkopfes fir eine vorliegende Belastung,
missen aber gegebenenfalls bei besonderen Betriebs-
verhaltnissen reduziert werden.

Statische Tragzahl C, [kN]

C, gibt die zuléssige radiale Belastung im Stillstand an,
die ein Gelenkkopf im schwéchsten Querschnitt bei
ruhender Last ohne bleibende Verformung aushélt. Die
in den Katalogtabellen angegebenen C,-Werte wurden
durch Rechnung unter Benutzung der jeweiligen Werk-
stoffkennwerte ermittelt und an einer reprasentativen
Anzahl von Gelenkkdpfen im Zugversuch bei Raum-
temperatur Uberprift; es wurde jeweils eine 80%ige
Ausnutzung der Streckgrenze zugrundegelegt, so daB
ein Sicherheitsfaktor von 1,25 enthalten ist.

Die statische Tragzahl C, dient weiter zur Ermittlung der
zuldssigen Axialbelastung, die begrenzt ist durch zu-
satzlich am Stangenschaft auftretende Biegespannun-
gen, hauptsachlich aber durch die axiale Befestigung
des Innenteils. Durch Ausdriickversuche wurde die bei
groBtemKippwinkel « (Bild 3) zuldssige axiale Belastung
ermittelt.

(1) Fa=Fgu=2a"C, [KN]

a =< 0,4 fur GI/GA + GIO/GAO + GXO

a =< 0,3 fur GXS, GXSW, GL + Serie GE....
im eingebauten Zustand

a =< 0,2 fur alle Gbrigen

Bei Gelenklagern gibt C, diejenige radiale Belastung
an, bei der keine bleibende Verformung der Gleitflache
eintritt. Voraussetzung ist eine genilgend stabile
Ausflihrung des AuBenteils.

Dynamische Tragzahl C [kN]

Sie dient zur Ermittlung der Lebensdauer von dynamisch
beanspruchten, also unter Belastung schwenkenden,
drehenden oder kippenden Gelenklagern bzw. Gelenk-
koépfen. Die in den Tabellen angegebenen Werte erge-
ben sich durch Multiplikation der bei Gleitbewegung
zulassigen Flachenpressung p,, mit der projizierten
Lagerflache Ay, Wobei je nach Bauart des Gelenk-
kopfes ein unterschiedlicher Traganteil zugrundegelegt
wird. Die bei verschiedenen Gleitpaarungen Ublichen,
in der Praxis bewahrten Richtwerte fir die zulassige
Flachenpressung bei Schwenkbewegung sind in
Tabelle 1 zusammengestellt.
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St/Ms | St/Bz | St/St | St/St | St/TBz |St/TNy
Pzul weich | hart

INmm 5 150 | 50 | 100 | 150 | 50

Tab. 1: Zulassige Flachenpressungen

Abkurzungen: St = Stahl, Ms = Messing, Bz = Bronze,
TBz = Teflon-Bronzegewebe, TNy = Teflon-Nylongewebe

Auf ein Lager wirkende Krafte

Ein Gelenklager kann unterschiedlich belastet werden:
B zeitlich konstant oder veranderlich, Bild 1.
B statisch oder dynamisch

FT konstant | !’U’U\ veranderlich
T —— 00 . .
| =05 UUL

| fo=1

Bild 1: Belastungsfaktoren fg

Kréfte bei statischer Belastung

Es wirken nur radiale (F,) oder radiale und axiale (F,)
Kréfte, Bild 2, und es findet keine Bewegung zwischen
Innenring und Lagerschale statt.

— AulBenteil

Innenring dy

-+ -—F,

Lagerschale

Bild 2: Radiale und axiale Krafte

Krafte bei dynamischer Belastung

Es wirken radiale oder radiale und axiale Krafte, wobei
der Innenring um den Winkel « kippt oder um den
Winkel B schwenkt oder sich gegenliber der Lager-
schale dreht. Bild 3 und 5.



Schwenkwinkel

Kippwinkel

AuBenteil

Innenring

Lagerschale

Bild 3: Kipp- und Schwenkwinkel

Fir den Fall konstanter Belastung durch F,, F, wird
entsprechend Formel (2) eine dynamisch aquivalente
Lagerlast F4 ermittelt.

2) Fys=F, +Y - F, [KN]

es muss gelten: F4 < F,, ,,, nach Formel (6); F, < F,, ,,(6,)

Der Axialfaktor Y nach Tabelle 2 ist abhangig vom Last-
verhaltnis.

Lastverhéltnis F, : F, 0,1 {02 (0,3 |0,4 |0,5

Axialfaktor Y 0,8 | 1 1,51 2,5

Tab. 2: Axialfaktoren Y

FUr den Fall veranderlicher Belastung Bild 4, kann
aus den einzelnen Laststufen F; und den zugehdrigen
Zeitanteilen t; mit Formel (4) eine mittlere dynamische
Lagerlast F, berechnet werden.

A FIN]

Tti=100% | I I

t4 12

®) ‘ Fn=0Hh/F2 t; +F2 -ty +..) | [kN]

Kraft F [kN] ; Zeitanteile t [%]

auBerdem muB gelten: F Fps 54 Nach (6)

P max =

Bei zusétzlicher Axialbelastung wird dann die aquiva-
lente Lagerlast nach Formel (4) berechnet.

@) | Fy=Fp+Y - F, [kN]

Axialfaktor Y nach Tab. 2
Fq =<F4 4y nach (6a)

Auswahl der LagergroBe

Sie erfolgt im allgemeinen schrittweise, oft wieder-
holend, durch einen Vergleich zwischen

1. dem vorhandenen Belastungsverhaltnis und den
daflr Ublichen Mindestwerten

2. der auf das Lager wirkenden Kraft und der zu-
lassigen Belastung

3. der vorhandenen und der zuldssigen Flachen-
pressung

4. der vorhandenen und der zuldssigen Gleitge-
schwindigkeit

5. der vorhandenen spezifischen Lagerleistung und
der in der Praxis zuldssigen.

zu 1:
Das Belastungsverhaltnis (C/F) ist eine Kennzahl fir die
Ausnutzung einer Lagerung, wobei nach Formel (5) gilt:

©) | (C/Fom = (C/F)min

Mit den nach Tab. 3 Ublichen Mindestwerten fir (C/F)
bei verschiedenen Gleitpaarungen lasst sich durch
Umformen von (5) die erforderliche dynamische Trag-
zahl C nach (5a) Uberschlagig bestimmen, so dass dann
aus den Katalogtabellen eine passende LagergroBe
herausgesucht werden kann.

St/Ms | St/Bz | St/St | St/TBz |St/TNy
2 2 2 1,75 1,5

(C/ I:)min

Bild 4: Zeitlich veranderliche Belastung

Tab. 3: Ubliche Belastungsverhaltnisse

(53) Cerf = (C/F)min ’ Fvorh [kN]
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zZu 2:

Die auf ein Lager wirkende, vorhandene Kraft kann als
statische Last direkt fir den Vergleich benutzt werden,
oder sie berechnet sich bei dynamischer Belastung
nach Formel (2), (3) oder (4).

Falls gekontert wird mit zwei Muttern, muss die im
AuBengewinde des Gelenkkopfes oder in der Ver-
bindungsstange entstehende Zugspannung berlicksich-
tigt werden. Immer aber muss die vorhandene statische
oder dynamische Last kleiner sein als die zuldssige
Belastung, die sich mit der Formel (6) errechnet aus der
statischen Tragzahl C, des ausgewdhlten Lagers, die
gegebenenfalls reduziert werden muss durch den
Belastungsfaktor fg nach Bild 1 und denTemperaturfaktor
frnachTab.4.

Temperatur 80° 100° | 150° | 200° | 250°

geschmiert 1 1 1 0,8 0,5

wartungsfrei 1 1 0,8 0,5 0,3

Bild 5: Schwenkwinkel B im Kurbeltrieb

dk' B =i
1000-57,3-60

Innenring-Durchmesser dk [mm] (Seite 17) und f [1/min]

©) Vim, vorh =2-b-f= [m/s]

Bei vollen Umdrehungen des Schwenklagers ist flr 3
180° einzusetzen. Die vorhandene Gleitgeschwindigkeit
muss kleiner als die nach Tab. 5 zulassige sein.

Tab. 4: Temperaturfaktoren Fy

©6) Fr, =G Ty fr

(6a) Fa, u =27 I:r, zul

[kN]

[kN]

Falls konstruktiv keine LagergréBe vorgegeben ist, kann
durch Umstellung von Formel (6) die erforderliche sta-
tische Tragzahl ermittelt und aus den Katalogtabellen
ein Gelenkkopf ausgewahlt werden.

F

fB : fT [kN]

(7) Co, erf =

zu 3:

Die vorhandene Belastung einer Gleitfache kann nach
Formel (8) ermittelt werden. Sie muss kleiner sein als
der in Tabelle 1 fUr eine gewéhlte Gleitpaarung in der
Praxis Ubliche Richtwert fir Flachenpressungen.

8 Pvorh = Pzul /(C/ Hvorh

p,, hach Tab. 1, F nach Formel (2), (3) oder (4)

[IN/mm?2]

zu 4.

Die vorhandene, mittlere Gleitgeschwindigkeit v, ergibt
sich nach Formel (9) aus der Drehfrequenz der Kurbel K
und dem Gleitweg des Gelenklagers G. (Er entspricht
bei einer Umdrehung von K dem doppelten Bogen b
zwischen den Umkehrpunkten 1 und 2 in Bild 5 und
damit dem doppelten Schwenkwinkel 3).
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V., [m/s] Schwenkung Drehung
Stahl/Stahl 0,15 0,10
Stahl/Bz (Ms) 0,25 1,00
wartungsfrei 0,25 K &?e?ﬁg

Tab. 5: zulassige Gleitgeschwindigkeit

zu 5:

Das Produkt p-v kann als spezifische Lagerleistung P,
gedeutet werden, Formel (10). Damit steht ein Schatz-
wert fur die Warmeentwicklung pro mm Gleitlager-
flache zur Verfligung, hauptséchlich abhéangig von der
Gleitpaarung, von der verwendeten Schmierung/Kih-
lung sowie von der vorhandenen Flachenpressung und
Gleitgeschwindigkeit.

Bei wartungsfreien Lagern nimmt bei steigender
Warmeentwicklung die zuldssige Flachenpressung ab.

(siehe Tabelle 1 +4).
N-m W
mm?-s ~ mm?

(10) F)L, vorh = Pvorh ™ Vvorh

Gleitgeschwindigkeit v nach (9)
Flachenpressung p nach (8)

Nach der Lagerauswahl muss dann mit Tabelle 6 gelten:
I:)L, vorh = I:)L, zul

wartungsfrei

P .. Stahl/Bz, (Ms), (St)
, ZU
W/mm?] 0,5 1,3

Tab. 6: zuléssige spezifische Lagerleistung



Abschatzung der Gebrauchsdauer

Bei statischer Belastung ist keine Berechnung der
Gebrauchsdauer notwendig. Die mit 80%iger
Ausnutzung der Streckgrenze festgelegte zuldssige
Beanspruchung erlaubt eine zeitlich nicht begrenzte
Krafteinwirkung.

Bei dynamischer Belastung ist die Gebrauchsdauer-
berechnung infolge der vielen, teilweise nur schwer zu
bertcksichtigenden, manchmal auch in gegenseitiger
Abhangigkeit stehenden Einflisse problematisch, so
dass die Gebrauchsdauer nur Uberschlagig ermittelt
werden kann. In erster Naherung ist die Einsatzdauer
einer Lagerung umso gréBer, je groBer das vorhandene
Belastungsverhéltnis und je kleiner die vorhandene
mittlere Gleitgeschwindigkeit ist. Weitere Einflisse
werden durch in Formel (11) eingebaute Faktoren
berlicksichtigt.

F
()| Gy=3" 1 frfa"y (?,/m )h Ih]

f_ = Lastrichtungsfaktor nach Tab. 7

fr = Temperaturfaktor nach Tab. 4

fg = Gleitfaktor nach Tab. 8

fy = Verlangerungsfaktor nach Tab. 9

C/F = vorhandenes Belastungsverhaltnis

vV, = vorhandene mittlere Gleitgeschwindigkeit [m/s]

Der Lastrichtungsfaktor nimmt Bezug darauf, ob die
Kraftrichtung einseitig, gleichbleibend oder wechselnd,
umkehrend ist.

Kraftrichtung St/St | St/Bz | St/PTFE
einseitig 1 1 1
wechselnd 2,5 2 1

Tab. 7: Lastrichtungsfaktoren f

Der Gleitfaktor fg beriicksichtigt die aufeinander gleiten-
den Werkstoffe eines Lagers, wobei zusammenfassend
nur nach wartungsfrei (ungeschmiert) und wartungs-
pflichtig (geschmiert) unterschieden wird.

(C/Flyon |15 2 |34 6|8 [10|15|20

wartungsfrei [1,56 12,012,5|3,0 3,5 4,0 4,3 4,7 5,0

geschmiert |1,1/1,2/1,3/1,4/1,6/1,8/2,1|2,4/2,5

Tab. 8: Gleitfaktoren fg

Bei wartungspflichtigen Lagern berlcksichtigt der
Verlangerungsfaktor f, die VergréBerung der Ge-
brauchsdauer G, bei regelméBiger Nachschmierung.
Sie muB umso haufiger erfolgen, je groBer die vorhan-
dene Flachenpressung p,o ist. Falls nur bei Inbe-
triebnahme einer Lagerung geschmiert wird, ist f,, = 1

einzusetzen.

P vorhanden [N/mmz] 5 10 |25 |40

Nachschmierung regelmaBig 6 14 3 2
bei wartungspflichtigem Lager

Wartungsfreie Lager 1117 1] 1

Tab. 9: Verlangerungsfaktor f,,

Schmierintervalle sind abhangig vom speziellen Ein-
satzfall und daher vom Anwender festzulegen.

Innenring- ) dk fiir Gelenkképfe/Gelenklager

GroBe @ dk GroBe @ dk
2 5,20 6 10,0
8 7,94 8 13,0
4 9,52 10 16,0
5 11,11 12 18,0
6 12,70 15 22,0
8 15,87 17 25,0

10 19,05 20 29,0
12 22,22 25 35,5
14 25,40 30 40,7
16 28,57 35 47,0
18 31,75 40 53,0
20 34,92 45 60,0
22 38,10 50 66,0
25 42,86 60 80,0
30 50,80 70 92,0
85 57,15 80 105,0
40 65,96 20 115,0
50 82,00 100 130,0




1. Beispiel:

Bei einer Papiermaschine fir die Herstellung von Schreibblocken ist zur Realisierung der Vorschubbewegung ein
Gelenkkopf mit Innengewinde vorgesehen. Wegen der Bauteilabmessungen in der Maschine ist die BaugroBe 16
notwendig; weiter sind folgende Werte vorgegeben:

wechselnde radiale Belastung durch F, = + 2 kN; keine axiale Belastung
Schwenkwinkel B = 20°; Schwenkfrequenz f = 150/min.; Betriebstemperatur T = 50°C
regelméaBige Nachschmierung maoglich

1. Vorauswahl des Gelenkkopfes

a) Lagertyp Wenn nachgeschmiert wird, kdnnen Gelenkképfe Gl, GIS, GIXS, GIRS, GIO eingesetzt werden.
Von diesen ist auszuscheiden die Baureihe
- GIO, keine Nachschmiermoglichkeit (kein Schmiernippel) und daher nur bei geringen
Bewegungen einsetzbar.
- GIRS, weil keine aggressive Umgebung vorliegt und deshalb keine rostfreie Ausfihrung nétig ist.
In die engere Wahl kommen somit die Innengewindeausfihrungen Gl, GIS, GIXS

b) BaugréBe vorgegeben durch den geforderten Durchmesser 16 mm im Innenring, so dal3 aus dem Katalog,
Seite 17+22 folgende Werte flr GIS entnommen werden kdénnen:

dk=28,6 mm; C,=232,0kN; C=215kN

b1) erforderliche statische Tragzahl C,  [Formel 7 + Bild 1 + Tabelle 4]

= =4kN

b,) erforderliche dynamische Tragzahl C  [Formel 5a + Tabelle 3]
Ceer(C/F)min . Fvorh=2 -2 =4kN

Kontrolle Co, vorh = 32,0 KN > Gy of = 4 kN
C vwh=215kN>C o=4kN
Fr=2KkN=F, ,;,=C,-fg-fr=320-05-1=16,0kN

2. Uberpriifung der Flichenpressung (romei 8 + Tabelle 1]

Pvorh = Pzul — 50 — 50
M T (C/Pvom  21,5/2 10,75

= 4,65 N/mm? < pyy = 50 N/mm?

3. Uberprijfung der Gleitgeschwindigkeit |rormei 9 + Tabelle 5]

. _ g B-f _ 28,6 -20-150
m, vorh 1000 - 57,3 - 60 1000 - 57,3 - 60

= 0,025 m/s < v,y = 0,25 m/s

4, [Jberprﬁfung der spezifischen Lagerleistung [romel 10 + Tabelle 6]
PL, vorh = P vorh * Vm, vorh = 4,65 - 0,025 =0,12 W/mm? < PL’ zul = 0,5 W/mm?

5. Abschétzung der Gebrauchsdauer (rormel 11 + Tabelle 7 + 4 + 8 + 9

Gn=3-fLfr-fa-fy- (CF) = 3-2-1-21 -6-1006% = 32.500 Std.
Vm / vorh ’ -

6. Endgiiltige Auswahl
Entsprechend dem Vorgehen 1b bis 5 kénnen die Gelenkkdpfe Gl 16 und GIXS 16 nachgerechnet
werden. Die Entscheidung ist dann unter Beriicksichtigung von Bauart, Ausnutzung des Gelenk-
kopfes und Preis zu treffen.
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2. Beispiel:

Auf den Gelenkkopf in einer Zubringeeinrichtung wirken in radialer Richtung verénderliche Krafte, die den in Bild 4,
Seite 15, gezeigten Verlauf haben, Ersatzweise werden dafir 4 Einzelkréfte F, jmit den 4 zugehdrigen Zeitanteilen
angegeben.

Fi1 =2 kN, t1 =50%; Fpo=4kN,t,=16%; Fi3=24KkN,t3=24%; F4=1kN,t;=10%; zusétzlich wird der
Gelenkkopf durch eine in axialer Richtung konstante Kraft F, = 0,65 kN belastet.
Weitere Betriebsbedingungen: Schwenkwinkel B = 30°; Schwenkfrequenz f = 60/min.; Temperatur max. 70°C

1. Vorauswahl des Gelenkkopfes

a) Lagertyp wegen schlechter Zugénglichkeit kann nicht regelmaBig nachgeschmiert werden, deswegen soll
eine wartungsfreie Ausfihrung (mit AuBengewinde) eingesetzt werden. In Frage kommen dann
Gelenkkdpfe GASW, GAXSW, GARSW, GAOW, von denen sofort auszuscheiden ist die Baureihe
- GAOW, weil diese Gelenkkdpfe infolge ihrer Bauart nur fir geringe Bewegungen geeignet sind
- GARSW, weil nicht in aggressiver Umgebung gearbeitet wird.
Nachfolgend wird zuné&chst fiir die AuBengewindeausfiihrung GASW die BaugréBe ermittelt:

b) BaugréBe bg) mittlere und quivalente Lagerlast [Formel 3 + 4 + Tabelle 2]

Fn=01v3SF? -t = 0,11/22-50+4°-16 +2,4°-24 + 1>- 10 = 2,46 kN

Fs=Fn+Y-F,=2,46 +1,26 - 0,65 = 3,28 kN Y = 1,26 fur Fo/F, = 0,65/2,46 = 0,26

b4) erforderliche statische Tragzahl C,  [Formel 7 + Bild 1 + Tabelle 4]

Fvorh,é’l — 3,28 — kN
Co, art = fg - fr 0,51 6,56 kN

b2) erforderliche dynamische Tragzahl C [Formel 5a + Tabelle 3]

Cert = (C/F) min * F vorn = 1,75 - 3,28 = 5,75 kN

c) gewdhlt GASW 12 mit dix = 22,2 mm (Seite 17) und C,=23,5kN C = 32,0 kN (Seite 29)

Kontrolle  [Formel 6 + 6a]
Co, vorh =23,5 kN > Cp =656 KN Fro=4,00kN=<F, ,y=Co-fg-fr=235-0,6-1=11,75kN
C voh=320kN>C =575kN F; =065kN=<F, ;y=a-F;,4y=0,2-11,75=2,35kN

[a = 0,2 siehe Formel 1]
2. Uberpriifung der Flichenpressung [Formel 8 + Tabelle 1]

P __ 150 _ 150
(C/Plvom  32,0/328 9,75

Pvorh = = 15,38 N/mm® < p,y = 150 N/mm?

3. Uberpriifung der Gleitgeschwindigkeit (rormel 9 + Tabelle 5]

dg-B-f _ _22,2-30-60
1000-57,3-60 1000 -57,3 - 60

Vm, vorh =

= 0,011 m/s < vy, = 0,25 m/s

4. Uberpriifung der spezifischen Lagerleistung [Formel 10 + Tabelle 6]
PL vorh = P vorh * Vmworh = 15,38 - 0,011 = 0,17 W/mm? < P,y = 1,3 W/mm?
5. Abschéatzung der Gebrauchsdauer [romel 11+ Tabelle 7+ 4 + 8 + 9]

Gn=3-fL-fr-fa-fy- (%) = 3.1-1-42-1 %:11.1008@
Vm / vorh ’

6. Endgiiltige Auswahl
Die Schritte 1c bis 5 kdnnen nun fir die Baureihe GAXSW wiederholt werden, um dann nach
Vergleich von benétigter Materialfestigkeit, BaugroBe, Preis usw. eine Entscheidung zu féllen.
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Serie Gl

A M
Gelenkkopf mit
Innengewinde aus /\
—
Automaten- oder Ver- fr' “ olal I ﬂZa
gltungsstahl, verzinkt, & , -
Uber Trichterschmier-
nippel im Gehause - A
nachschmierbar. ' ‘} L ?
. 1 |
T .
=K |
Besonders fiir axiale J G
Belastungen geeignet. K Sw
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L K J o | sSw G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5 8 | 600 18] 27| 3| 11 | 90| 77| 9 [M5 10 9,9 2,5 900 18
6 9 | 675 20| 30| 40| 13 [100] 89| 11 [M®6 12 11,9 32 760 27
8 12 | 9,000 24| 36| 48| 16 [12,5[104| 13 [M8 16 17,1 5,4 620 46
10 14 |10,50| 28| 43| 57| 19 [150[12,9| 17 [M 10 20 21,4 75 500 76
12 16 |12,00| 32| 50| 66| 22 |17,5[154 | 19 |[M12 22 27,0 10,0 450 115
14 19 [13,50] 36| 57| 75| 25 [20,0 (16,8 | 22 [M 14 25 24,5 13,0 360 170
16 | 21 [1500] 42| 64| 85| 27 [22,0[19,3| 22 [M 16 28 37,0 16,0 350 230
18 | 23 [16,50] 46| 71| 94| 31 [250 |21,8| 27 |M18x1,5 | 32 43,0 19,5 320 320
20 | 25 |18,00] 50| 77| 102 | 34 |27,5|243 | 32 [M=20x1,5 | 33 49,5 23,5 280 415
22 | 28 20,000 54| 84| 111 37 [30,0 (258 | 32 [M22x1,5 | 37 57,0 29,0 250 540
25 | 31 [22,00] 60| 94 |124] 42 [335(296| 36 | M24x2 | 42 68,0 35,0 230 750
Werkstoffe:
Gehéause: bis GroBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet
Lagerschale: Sondermessing CuZn40AlI1

Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.




serie GA A

Gelenkkopf mit

AuBengewinde aus '
Automaten- oder Ver-

)
Y

gltungsstahl, verzinkt, ! ,
Uber Trichterschmier- %
nippel im Gehause r
nachschmierbar. ! w
-
o
Besonders flr axiale
Belastungen geeignet.
- statische |dynamische| zuldssige Stiick-
B M A F L (0] G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5" 8 6,00 18 33 42 77 |M5 20 43 2,5 900 13
6 9 6,75 20 36 46 89 |M6 22 6,0 32 760 20
8 12 9,00 24 42 54 | 104 | M8 25 11,0 5,4 620 33
10 14 10,50 28 48 62 | 129 |[M10 29 17,4 75 500 56
12 16 12,00 32 54 70 | 154 |[M12 33 255 10,0 450 87
14 19 13,50 36 60 78 | 168 |M14 36 24,5 13,0 360 129
16 21 15,00 42 66 87 | 193 |M16 40 36,5 16,0 350 189
18 23 16,50 46 72 95 | 21,8 |M18x1,5 | 44 43,0 19,5 320 267
20 25 18,00 50 78 103 | 24,3 |M20x1,5 | 47 49,5 23,5 280 348
22 28 20,00 54 84 111 258 |M22x1,5 | 51 57,0 29,0 250 443
25 31 22,00 60 94 124 | 296 |M24x2 | 57 68,0 35,0 230 600
Werkstoffe:
Gehéause: bis GroBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet
Lagerschale: Sondermessing CuZn40AlI1

Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

" nicht nachschmierbar

21



22

Serie GlS

Gelenkkopf mit

Innengewinde aus
Automaten- oder Ver-
gutungsstahl, verzinkt,
Uber Trichterschmier-

nippel im Geh&use L
nachschmierbar. ﬂ*
- |
(O ;
|
Fir den Einsatz bei G
hoheren Drehzahlen. sSwW
- statische |dynamische | zulassige Stiick-
B M A F L K J o | sw G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
20 | 45|360 9| 16| 205 45| 38| 26| 40| M2 7 3,0 1,1 3
3 | 60| 450 14| 21| 27,0 65| 50| 51| 55| M3 10 41 1,8 6
5 8,0 | 6,000 18| 27| 36,0(11,0| 90| 7,7| 90| M5 10 8,0 3,3 1200 18
6 9,0 | 6,75/ 20| 30| 40,0/13,0 (10,0 | 8,9 [11,0| M6 12 8,9 43 1500 27
8 |12,0] 9,00/ 24| 36| 48,0/16,0 12,5 (10,4 |[13,0| M8 16 14,1 7,1 1200 46
10 [14,0 [10,50| 28 | 43| 57,0/19,0 |15,0 (12,9 [17,0 [ M 10 20 19,3 10,0 1000 76
12 [16,0 [12,00] 32 | 50| 66,0/22,0 |17,5 154 19,0 [ M 12 22 235 13,5 860 115
14 |[19,0 [13,50| 36 | 57 | 75,0/25,0 |20,0 |16,8 [22,0 | M 14 25 21,0 17,0 750 170
16 [21,0 (15,00 42 | 64 | 85,0/27,0 |22,0 (19,3 |22,0| M 16 28 32,0 21,5 660 230
18 [23,0 [16,50| 46 | 71| 94,0/31,0 |25,0 |21,8 [27,0 | M 18x1,5| 32 38,5 26,0 600 320
20 |[25,0 (18,000 50| 77 [102,0/34,0 [27,5 |24,3 (32,0 | M20x1,5| 33 44,0 31,5 540 415
22 |28,0 20,00, 54 | 84 [111,0/37,0 |30,0 [25,8 |32,0 | M22x1,5| 37 53,0 38,0 500 540
25 31,0 22,00/ 60| 94 [124,0/42,0 |33,5 [29,6 (36,0 | M24x2 | 42 62,0 47,0 440 750
30 |37,0 25,00/ 70 | 110 [145,0/51,0 | 40,0 [34,8 |41,0 | M30x2 | 51 82,0 64,0 370 1130
35 |43,0 28,00/ 80 | 125 |165,0/58,0 |46,0 |37,7 |50,0 | M36x2 | 56 101,0 80,0 330 1600
40 |49,0 [35,00/ 90 | 142 [187,0/69,0 | 57,0 |44,2 |60,0 | M 42x2 | 60 124,0 116,0 290 2770
50 |60,0 45,00 116 | 160 [218,0/78,0 | 65,0 |55,9 |65,0 | M 48x2 | 65 308,0 185,0 230 5000
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet,
GroBe 50 VerglUtungsstahl C45 gedreht

Lagerschale: Sonderbronze CuSn8

Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.

" nicht nachschmierbar




Gelenkkopf

serie GAS

mit

AuBengewinde aus
Automaten- oder Ver-
gutungsstahl, verzinkt,
Uber Trichterschmier-
nippel im Gehause

%)
\,

-
nachschmierbar. ! w
-
(0]
Fir den Einsatz bei
héheren Drehzahlen. G
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
2Y 45 | 3,60 9 20 24,5 26 | M2 12 0,6 1,1 3
3" 6,0 | 4,50 14 26 33,0 5,1 M 3 15 1,5 1,8 6
5Y 8,0 | 6,00 18 33 42,0 77 | M5 20 43 3,3 13
6 9,0 | 6,75 20 36 46,0 89 | M6 22 6,0 4,3 1500 20
8 12,0 | 9,00 24 42 54,0 | 104 | M8 25 11,0 7,1 1200 33
10 14,0 | 10,50 28 48 62,0 | 129 | M10 29 17,4 10,0 1000 56
12 16,0 | 12,00 32 54 700 | 154 | M12 33 23,5 13,5 860 87
14 19,0 | 13,50 36 60 780 | 16,8 | M 14 38 21,0 17,0 750 129
16 21,0 | 15,00 42 66 87,0 | 193 | M 16 40 32,0 21,5 660 189
18 23,0 | 16,50 46 72 950 | 21,8 | M18x1,5| 44 38,5 26,0 600 267
20 25,0 | 18,00 50 78 | 103,0 | 24,3 | M20x1,5| 47 44,0 31,5 540 348
22 28,0 | 20,00 54 84 | 1110 | 258 | M22x1,5| 51 53,0 38,0 500 443
25 31,0 | 22,00 60 94 | 1240 | 29,6 | M24x2 58 62,0 47,0 440 600
30 37,0 | 25,00 70 110 | 1450 | 34,8 | M30x2 | 71 82,0 64,0 370 1030
35 43,0 | 28,00 80 125 | 1650 | 37,7 | M36x2 73 101,0 80,0 330 1600
40 49,0 | 35,00 90 142 | 187,0 | 442 | M42x2 | 78 124,0 116,0 290 2550
50 60,0 | 45,00 116 185 | 243,0 | 559 | M48x2 | 105 308,0 185,0 230 4800
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

Lagerschale:
Innenring:

ab GroBe 14 Vergitungsstahl C22, geschmiedet,
GroBe 50 Vergutungsstahl C45 gedreht

Sonderbronze CuSn8

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" nicht nachschmierbar
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Serie GIXS

Gelenkkopf mit
Innengewinde aus Ver-
gutungsstahl, verzinkt,
Uber Trichterschmier-
nippel im Gehause
nachschmierbar.

e
o |
[T ] !
!
Einsatz bei hohen G
Zug-/Druckbelastungen. Sw
- statische |dynamische | zulassige Stiick-
B M A F L K J o | SwW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
6 9| 675 20| 30| 40| 13 (10,0 89| 11 [M#6 12 16,7 43 1500 27
8 12 | 9,00 24| 36| 48| 16 |12,5|10,4| 13 [ M8 16 25,5 7,1 1200 46
10 14 |10,50| 28| 43| 57| 19 |150 (12,9 | 17 | M 10 20 34,8 10,0 1000 76
12 16 (12,00 32| 50| 66| 22 |17,5 (154 | 19 |M12 22 42,0 13,3 860 115
14 19 [13,50| 36| 57| 75| 25 |20,0 (16,8 | 22 | M 14 25 57,0 17,0 750 170
16 21 (15,00 42| 64| 85| 27 [22,0 (19,3 | 22 [M 16 28 67,5 21,5 660 230
18 23 [16,50| 46| 71| 94| 31 250 |21,8| 27 [M18x1,5| 32 81,5 26,0 600 320
20 25 |18,00/ 50| 77| 102 | 34 |27,5 (24,3 | 32 | M20x1,5 | 33 93,5 31,5 540 415
22 28 |20,00/ 54| 84| 111 | 37 |30,0 (258 | 32 |M22x1,5 | 37 114,0 38,0 500 540
25 31 (22,00 60| 94| 124 | 42 |33,5 (29,6 | 36 | M24x2 42 135,0 47,0 440 750
30 37 25,00/ 70| 110 | 145 | 51 |40,0 [34,8 | 41 | M 30x2 51 184,0 64,0 370 1130
Werkstoffe:
Gehduse: Vergltungsstahl 42CrMo4, geschmiedet

Lagerschale: Sonderbronze CuSn8

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.




serie GAXS

A M

Gelenkkopf mit

AuBengewinde aus '

Vergiitungsstahl, ﬁ m -

verzinkt, ’ &J’ [ o oy 117 "ﬂza

Uber Trichterschmier- %

nippel im Gehause r

nachschmierbar. ! w !

.|
(O]
Einsatz bei hohen
Zug-/Druckbelastungen. G
statische |dynamische | zulassige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
6 9 6,75 | 20 36 46 89 |M6 22 9,8 43 1500 20
8 12 9,00 | 24 42 54 | 104 | M8 25 19,5 7,1 1200 33
10 14 10,50 | 28 48 62 | 12,9 |M10 29 31,4 10,0 1000 56
12 16 | 12,00 | 32 54 70 | 154 |[M12 33 42,0 13,5 860 87
14 19 13,50 | 36 60 78 | 16,8 |M14 38 57,0 17,0 750 129
16 21 15,00 | 42 66 87 | 193 [M16 40 67,5 21,5 660 189
18 23 16,50 | 46 72 95 | 21,8 |M18x1,5 | 44 81,5 26,0 600 267
20 25 | 18,00 | 50 78 103 | 243 |[M20x1,5 | 47 93,5 31,5 540 348
22 28 | 20,00 | 54 84 111 | 258 |M22x1,5 | 51 114,0 38,0 500 443
25 31 22,00 | 60 94 124 | 296 |M24x2 | 58 135,0 47,0 440 600
30 37 | 2500 | 70 110 145 | 348 |M30x2 | 71 184,0 64,0 370 1030
Werkstoffe:
Gehduse: Verglitungsstahl 42CrMo4, geschmiedet

Lagerschale: Sonderbronze CuSn8

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausfliihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.




26

Serie GlRS

Gelenkkopf mit
Innengewinde aus
rostfreiem Stahl,
Uber Trichterschmier-
nippel im Geh&use
nachschmierbar.

(Fe
o |
] !
!
Einsatz im korrosions- G
gefahrdeten Bereich. sw
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L K J O | SW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
3" 6 | 450 14| 21| 27| 65| 50| 51| 55| M3 10 8,0 1,8 6
5 8 | 6,00 18| 27| 36 |11,0| 90| 7,7| 90| M5 10 11,8 3,3 1200 18
6 9 | 6,75 20| 30| 40|13,0(10,0| 89 |11,0| M6 12 13,1 43 1500 27
8 12 | 9,00 24| 36| 48 |16,0 12,5 (10,4 |13,0| M8 16 20,7 7,1 1200 46
10 14 |10,50| 28| 43| 57 (19,0 15,0(12,9 |17,0| M 10 20 28,3 10,0 1000 76
12 16 |12,00 32| 50| 66 (22,0 (17,5 (154 |19,0 | M 12 22 34,5 13,5 860 115
14 19 |13,50| 36| 57| 75 (25,0 20,0|16,8 (22,0 M 14 25 39,5 17,0 750 170
16 21 [15,00| 42| 64| 85 27,0 22,0 (19,3 (22,0 M 16 28 60,5 21,5 660 230
18 23 [16,50| 46| 71| 94 31,0 (25,0 |21,8|27,0| M 18x1,5| 32 73,0 26,0 600 320
20 25 [18,00f 50| 77 | 102 |34,0 |27,5 (24,3 |32,0 | M20x1,5| 33 83,0 31,5 540 415
22 28 [20,00| 54| 84| 111 37,0 30,0 [25,8 32,0 | M22x1,5| 37 100,0 38,0 500 540
25 31 [22,00) 60| 94 | 124 42,0 |33,5 (29,6 36,0 | M24x2 | 42 118,0 471 440 750
30 37 25,00/ 70| 110 | 145 51,0 |40,0 [34,8 |41,0 | M30x2 | 51 155,0 64,0 370 1130
35 43 [28,00/ 80 | 125 | 165 |58,0 |46,0 |37,7 |50,0 | M36x2 | 56 191,0 80,0 330 1600
40 49 [35,00| 90 | 142 | 187 | 69,0 |57,0 [44,2 | 60,0 | M42x2 | 60 235,0 116,0 290 2770
Werkstoffe:
Gehause: rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,

Lagerschale:

Innenring:

Auf Wunsch:

Auf Anfrage:

GroBe 40 aus rostfreiem Stahl 1.4057 gedreht

Sonderbronze CuSn8

Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehértet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4301, 17-4Ph (1.4542) usw.

Diese Ausfiihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.

" nicht nachschmierbar




serie GARS A :
Gelenkkopf mit
AuBengewinde aus i
rostfreiem Stahl, ﬁ ) .
" ) . - - oo —|<ﬂ2a
Uber Trichterschmier- & /// :
nippel im Gehause i %
nachschmierbar. r
I
| T8
-
(O]
Einsatz im korrosions-
gefahrdeten Bereich. G
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L (o) G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
3" 6 4,50 14 26 33 51 [ M3 15 7,0 1,8 6
5" 8 6,00 18 33 42 77 | M5 20 6,2 3,3 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 8,8 43 1500 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 | M8 25 16,1 7.1 1200 33
10 14 10,50 28 48 62 12,9 [ m10 29 25,5 10,0 1000 56
12 16 12,00 32 54 70 154 | M12 33 34,5 13,5 860 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 | M14 38 39,5 17,0 750 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 | M 16 40 60,5 21,5 660 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 73,0 26,0 600 267
20 25 18,00 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 83,0 31,5 540 348
22 28 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 100,0 38,0 500 443
25 31 22,00 60 94 124 206 | M24x2 | 58 118,0 47,0 440 600
30 37 25,00 70 | 110 145 348 | M3ox2 | 71 155,0 64,0 370 1030
35 43 28,00 80 | 125 165 37,7 | M36x2 | 73 191,0 80,0 330 1600
40 49 35,00 90 | 142 187 442 | M42x2 | 78 235,0 116,0 290 2570
Werkstoffe:
Gehause: rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,

Lagerschale:

Innenring:

Auf Wunsch:

Auf Anfrage:

GroBe 40 aus rostfreiem Stahl 1.4057 gedreht
Sonderbronze CuSn8
Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehartet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4301, 17-4Ph (1.4542) usw.

Diese Ausfiihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" nicht nachschmierbar
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serie GISW I\Bn
Gelenkkopf mit
Innengewinde aus
Automaten- oder Ver- : 5
gutungsstahl, verzinkt, 09 | Kﬂ *
mit PTFE-Einlage
(wartungsfrei). £
: - |
o .
=K |
Fur den Einsatz bei J G
dynamischer Belastung. K sSw
- statische |dynamische | zulassige Stiick-
B M A F L K J O | SwW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5 8| 600 18| 27| 36|11 | 90| 7,7| 9| M5 10 8,0 7,5 600 18
6 9| 675 20| 30| 40| 13 [10,0| 89| 11 [ M6 12 8,9 9,3 530 2 27
8 | 12| 900 24| 36| 48| 16 |12,5|104 | 13 | M8 16 14,1 16,7 420 § 46
10 | 14 [10,50| 28 | 43| 57| 19 [15,0 12,9 | 17 | M10 20 19,3 23,4 350 © 76
12 | 16 |12,00] 32 | 50| 66| 22 [17,5 |154| 19 [ M12 22 23,5 32,0 300 & 115
14 | 19 [13,50| 36 | 57| 75| 25 |20,0 16,8 | 22 | M 14 25 21,0 42,0 260 5 170
16 | 21 (15,00 42 | 64| 85| 27 22,0193 | 22 | M 16 28 32,0 52,5 230 9 230
18 | 23 [16,50| 46 | 71| 94| 31 [250 |21,8| 27 | M 18x1,5| 32 38,5 64,0 210 E 320
20 | 25 (18,00) 50 | 77 | 102 | 34 |27,5 24,3 | 32 | M20x1,5| 33 44,0 78,0 190 415
22 | 28 20,00 54 | 84| 111 | 37 [30,0 258 | 32 | M22x1,5| 37 53,0 97,0 170 % 540
25 | 31 (22,00 60 | 94| 124 | 42 335 29,6 | 36 | M24x2 | 42 62,0 122,0 150 § 750
30 | 37 |2500| 70 | 110 | 145 | 51 [40,0 |34,8 | 41 | M30x2 | 51 82,0 168,0 130 2| 1130
35 | 43 |28,00) 80 | 125 | 165 | 58 |46,0 |37,7 | 50 | M36x2 | 56 101,0 206,0 110 5| 1600
40 | 49 [35,00] 90 | 142 | 187 | 69 |57,0 (442 | 60 | M42x2 | 60 124,0 286,0 100 5| 2770
50 | 60 45,00/ 116 | 160 | 218 | 78 |65,0 559 | 65 | M48x2 | 65 308,0 485,0 80 5000
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet,
GroBe 50 Vergutungsstahl C45 gedreht

Automatenstahl 9SMnPb28K mit eingeklebtem PTFE-Gewebe
Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert

Lagerschale:
Innenring:

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.



serie GASW

A
Gelenkkopf mit
AuBengewinde aus '
Automaten- oder Ver- f N .
- ; D) - olal { < ﬂZa
gutungsstahl, verzinkt, & ), :
mit PTFE-Einlage .
(wartungsfrei). a
| w |
-
(O]
Fir den Einsatz bei
dynamischer Belastung.
statische |dynamische | zulédssige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5 8 6,00 18 33 42 77 | m5 20 43 7,5 600 _ 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 6,0 9,3 530 % 20
8 12 9,00 24 42 54 104 | M8 25 11,0 16,7 420 g 33
10 14 10,50 28 48 62 129 | M10 29 17,4 23,4 350 © 56
12 16 12,00 32 54 70 154 | M12 33 23,5 32,0 300 & 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 | M 14 38 21,0 42,0 260 § 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 | M 16 40 32,0 52,5 230 £ 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 38,5 64,0 210 267
20 25 18,00 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 44,0 78,0 190 g 348
22 28 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 53,0 97,0 170 = 443
25 31 22,00 60 94 124 296 | M24x2 | 58 61,0 122,0 150 X 600
30 37 25,00 70 110 145 348 | M30x2 | 71 82,0 168,0 130 2 1030
35 43 28,00 80 125 165 377 | M36x2 | 73 101,0 206,0 110 5 1600
40 49 35,00 90 142 187 442 | M42x2 | 78 124,0 286,0 100 5 2570
50 60 45,00 | 116 185 243 559 | M48x2 | 105 308,0 485,0 80 4800
Werkstoffe:
Gehause: bis GroBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet,
GroBe 50 Verglitungsstahl C45 gedreht

Lagerschale: Automatenstahl 9SMnPb28K mit eingeklebtem PTFE-Gewebe

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert

Diese Ausfihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.
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Serie GIXSW

Gelenkkopf mit
Innengewinde aus
Vergutungsstahl,
verzinkt,

mit PTFE-Einlage
(wartungsfrei).

Einsatz bei hoher
dynamischer Zug-/
Druckbelastung.

L1

o n --—{kéﬂZa
A
4 NI
° N
G
SW

- statische |dynamische | zulassige Stiick-
B M A F L K J O | SwW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
6 9| 6,75 20| 30| 40| 13 |10,0| 89| 11 M6 12 16,7 9,3 530 = 27
8 12 | 9,000 24| 36| 48| 16 |125 104 | 13 | M8 16 25,5 16,7 420 & 46
10 14 /10,50 28 | 43| 57| 19 |15,0 (12,9 | 17 | M 10 20 34,8 23,4 350 § 76
12 16 (12,000 32| 50| 66 | 22 |17,5 154 | 19 | M 12 22 42,0 32,0 300 §, 115
14 19 |13,50| 36| 57| 75| 25 |20,0 |16,8 | 22 | M 14 25 57,0 42,0 260 § 170
16 21 |15,00f 42| 64| 85| 27 |22,0 193 | 22 | M 16 28 67,5 52,5 230 é 230
18 23 |16,50| 46| 71 94 | 31 |25,0 (21,8 | 27 | M18x1,5 | 32 81,5 64,0 210 2 320
20 25 |18,00f 50| 77 | 102 | 34 |27,5 (24,3 | 32 | M20x1,5 | 33 93,5 78,0 190 % 415
22 28 20,00/ 54| 84| 111 | 37 |30,0 (258 | 32 | M22x1,5 | 37 114,0 97,0 170 g 540
25 31 |22,00f 60| 94| 124 | 42 |33,5 29,6 | 36 | M 24x2 42 135,0 122,0 150 -,; 750
30 37 |25,00/ 70| 110 | 145 | 51 [40,0 |34,8 | 41 | M 30x2 51 184,0 168,0 130 5 1130
35 43 28,00/ 80 | 125 | 165 | 58 |46,0 |37,7 | 50 | M 36x2 56 230,0 205,0 110 ° 1600

Werkstoffe:

Gehause:

Vergiitungsstahl 42CrMo4, geschmiedet

Lagerschale: Automatenstahl 9SMnPb28K mit eingeklebtem PTFE-Gewebe

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.




serie GAXSW

A
Gelenkkopf mit
AuBengewinde aus :
Vergiitungsstahl, /"\ ,
verzinkt, (()J [ o o "'—ﬁﬂza
mit PTFE-Einlage S )
(wartungsfrei). ' .
1w |
_|
(O]
Einsatz bei hoher
dynamischer Zug-/
Druckbelastung.
- statische |dynamische | zuldssige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
6 9 6,75 | 20 36 46 89 |M6 22 9,8 9,3 530 20
8 12 9,00 | 24 42 54 | 104 |M8 25 19,5 16,7 420 5 33
10 14 10,50 | 28 48 62 | 129 |M10 29 31,4 23,4 350 & 56
12 16 12,00 | 32 54 70 | 154 |[M12 33 42,0 32,0 300 § 87
14 19 13,50 | 36 60 78 | 168 |M14 38 57,0 42,0 260 3 129
16 21 1500 | 42 66 87 | 193 [M16 40 67,0 52,5 230 § 189
18 23 16,50 | 46 72 95 | 21,8 |M18x1,5 | 44 81,5 64,0 210 2 267
20 25 18,00 | 50 78 103 | 24,3 |M20x1,5 | 47 93,5 78,0 190 £ 348
22 28 20,00 | 54 84 111 258 |M22x1,5 | 51 114,0 97,0 170 H 443
25 31 22,00 | 60 94 124 | 296 |M24x2 | 58 135,0 122,0 150 £ 600
30 37 25,00 70 110 145 | 348 |M30x2 | 71 184,0 168,0 130 S| 1030
35 43 28,00 | 80 125 165 | 37,7 |M36x2 | 73 230,0 205,0 110 ° 1600
Werkstoffe:
Gehdause: Vergltungsstahl 42CrMo4, geschmiedet

Lagerschale: Automatenstahl 9SMnPb28K mit eingeklebtem PTFE-Gewebe

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert

Diese Ausfiihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.
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serie GIRSW :
Gelenkkopf mit
Innengewinde aus
rostfreiem Stahl, : 5
mit PTFE-Einlage [ ojay -2
(wartungsfrei). %
- )
Einsatz bei hoher 3 |
dynamischer Zug-/ ]ﬁ%[ (G} .
Druckbelastung im , |
korrosionsgefahrdeten J G
Bereich. K Sw
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L K J O | SW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
4 7| 525 14| 24| 31| 95| 78| 65, 8 | M4 12 2,7 0,8 11
5 8 | 6,000 18| 27| 36|11,0/ 90| 77| 9 | M5 10 11,8 7,5 600 2 18
6 9 | 675 20| 30| 40|13,0/100| 89| 11 | M6 12 13,1 9,3 530 § 27
8 | 12| 900 24| 36| 48|16,0(125|10,4| 13 | M8 16 20,7 16,7 420 © 46
10 | 14 |10,50| 28| 43| 57 19,0150 (12,9 | 17 [ M10 20 28,3 23,4 350 & 76
12 | 16 [12,00] 32| 50| 66 |22,0(17,5(154 | 19 [ M 12 22 34,5 32,0 300 5 115
14 | 19 [13,50| 36| 57| 75|250(20,0/16,8| 22 [ M 14 25 39,5 42,0 260 ¢ 170
16 | 21 [15,00] 42| 64| 85|27,0(22,0(193| 22 [ M 16 28 60,5 52,5 230 E 230
18 | 23 |16,50| 46| 71| 94|31,0(250(21,8| 27 | M18x1,5 32 73,0 64,0 210 320
20 | 25 (18,000 50| 77 | 102 |34,0(27,5 (24,3 | 32 | M20x1,5| 33 83,0 78,0 190 % 415
22 | 28 (20,000 54| 84 |111|37,0(30,0 (258 | 32 | M22x1,5 37 100,0 97,0 170 N 540
25 | 31 (22,000 60| 94| 124 |42,0(33,5 (296 | 36 | M24x2 | 42 118,0 122,0 150 3 750
30 | 37 |2500 70| 110 | 145|50,0(40,0 |34,8 | 41 | M30x2 | 51 155,0 168,0 130 5| 1130
35 | 43 (28,000 80| 125 | 165 | 58,0(46,0 [37,7 | 50 | M36x2 | 56 191,0 206,0 10 5| 1600
40 | 49 [35001 90| 142 | 187 | 69,0|57,0 |44,2 | 60 | M42x2 | 60 235,0 286,0 100 2770
Werkstoffe:
Gehause: rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,

ab GréBe 40 rostfreier Stahl 1.4057, gedreht

Lagerschale:
Innenring:

Auf Wunsch:

Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4571,

Sonderbronze CuSn8 mit eingeklebtem PTFE-Gewebe
Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehartet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.

Y GroBe 4 rostfreier Stahl 1.4305, gedreht, auf Anfrage lieferbar




serie GARSW

Gelenkkopf mit
AuBengewinde aus
rostfreiem Stahl,
mit PTFE-Einlage

y{/an)
\

(wartungsfrei). %
-
. . ! w |
Einsatz bei hoher i
dynamischer Zug-/ E-J'
Druckbelastung im
korrosionsgefahrdeten
Bereich.
- statische |dynamische| zuldssige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
4" 7 5,25 14 30 37 65 | M4 19 1,3 0,8 — 9
5 8 6,00 18 33 42 77 | M5 20 6,2 75 600 % 13
6 9 6,75 20 36 46 89 | M6 22 8,8 9,3 530 ‘@ 20
8 12 9,00 24 42 54 104 | M8 25 16,1 16,7 420 © 33
10 14 10,50 28 48 62 129 | M10 29 25,5 23,4 350 g 56
12 16 | 12,00 32 54 70 154 | M12 33 34,5 32,0 300 § 87
14 19 | 13,50 36 60 78 16,8 | M14 38 39,5 42,0 260 ¢ 129
16 21 [15,00 42 66 87 19,3 | M16 40 60,5 52,5 230 E 189
18 23 [16,50 46 72 95 21,8 | M18x1,5| 44 73,0 64,0 210 o 267
20 25 |18,00 50 78 103 243 | mM20x1,5| 47 83,0 78,0 190 % 348
22 28 | 20,00 54 84 111 258 | M22x1,5| 51 100,0 97,0 170 N 443
25 31 [22,00 60 94 124 296 | M24x2 | 58 118,0 122,0 150 2 600
30 37 | 25,00 70 110 145 348 | M3ox2 | 71 155,0 168,0 130 5 1030
35 43 | 28,00 80 125 165 37,7 | m36x2 | 73 191,0 206,0 10 5 1600
40 49 | 35,00 90 142 187 442 | mM4a2x2 | 78 235,0 286,0 100 2570
Werkstoffe:
Gehéause: rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,

ab GroBe 40 rostfreier Stahl 1.4057, gedreht

Lagerschale:
Innenring:

Auf Wunsch:

Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4571,

Sonderbronze CuSn8 mit eingeklebtem PTFE-Gewebe
Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehértet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Diese Ausfiihrung ist auch mit Abdichtung (siehe Seite 38) und mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" GroBe 4 rostfreier Stahl 1.4305, gedreht, auf Anfrage lieferbar
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Serie GIO

A M
Gelenkkopf mit
Innengewinde aus / \
Automaten- oder Ver- :
gutungsstahl, verzinkt, [ o8 1 ﬂZa
ohne Lagerschale,
Gleitpaarung Stahl/Stahl. - -l A
: T
. . - |
Hohe axiale Belastung o .
in eine Richtung. ﬁ%[ |
Einsatz nur bei geringen J G
Schwenkbewegungen. K sw
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
B M A F L K J o | sw G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5 8 | 6,000 18 | 27 | 36 | 11 | 90| 77| 9 | M5 10 12,0 2,2 18
6 9 | 675 20 | 30 | 40 | 13 [100| 89| 11 | M6 12 14,3 2,8 nicht 27
8 12 | 9,00/ 24 | 36 | 48 | 16 |12,5(10,4 | 13 | M8 16 21,7 4,6 i 46
10 14 [10,50| 28 | 43 | 57 | 19 |[150[12,9 | 17 | M 10 20 27,8 6,5 ganze 76
12 16 [12,00| 32 | 50 | 66 | 22 [17,5 (154 | 19 | M 12 22 35,0 8,5 Umdrehung 115
14 19 [13,50| 36 | 57 | 75 | 25 |20,0 (16,8 | 22 | M 14 25 32,5 11,0 geeignet 170
16 | 21 [15,00 42 | 64 | 85 | 27 (22,0193 | 22 [ M 16 28 46,0 14,0 230
20 | 25 (18,00 50 | 77 [102 | 34 |27,5 24,3 | 32 | M20x1,5| 33 63,0 20,0 415
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet
Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.

'<_Fa

/n
ar

Die Bohrung im Stahlgehause ist von einer Seite zylindrisch ausgedreht und verlduft von der Mitte an entsprechend

der Form des Innenrings (siehe Schnittzeichnung).

Dadurch ist eine hohe axiale Belastbarkeit in Richtung der Kugelpfanne mdéglich.




serie GAO B
A M
Gelenkkopf mit
AuBengewinde aus .
Automaten- oder Ver- /,' \\ ;
gltungsstahl, verzinkt, & W T onQ "'Kﬂza
ohne Lagerschale, — N
Gleitpaarung Stahl/Stahl. . r 42
L
Hohe axiale Belastung 3
in eine Richtung.
Einsatz nur bei geringen
Schwenkbewegungen. G
- statische |dynamische| zuldssige Stiick-
B M A F L (0] G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
5 8 6,00 | 18 33 42 77 | ms 20 4,3 2,2 13
6 9 6,75 | 20 36 46 89 | M6 22 6,0 2,8 icht 20
8 12 9,00 | 24 42 54 104 | ms8 25 11,0 4,6 i 33
10 14 | 1050 | 28 48 62 129 | M10 29 17,4 6,5 ganze 56
12 16 | 12,00 | 32 54 70 154 [ m12 33 25,5 8,5 87
14 19 | 1350 | 36 60 78 168 | M14 38 26,5 11,0 U;ZZ:Z:Q 129
16 21 1500 | 42 66 87 193 [ m16 40 36,5 14,0 189
20 25 | 18,00 | 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 63,0 20,5 348

Werkstoffe:

Gehéause: bis GroBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet

Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

-

Die Bohrung im Stahlgehause ist von einer Seite zylindrisch ausgedreht und verlduft von der Mitte an entsprechend
der Form des Innenrings (siehe Schnittzeichnung).
Dadurch ist eine hohe axiale Belastbarkeit in Richtung der Kugelpfanne mdéglich.
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Serie GIOW

B
M
Gelenkkopf mit
Innengewinde aus
Automaten- oder Ver- :
gutungsstahl, verzinkt, 09 | ﬁﬂza
wartungsfrei. {
-
W )
. . . ! - |
Einsatz bei geringen (0]
axialen Kraften und ]ﬁﬁ |
geringer Schwenk- J G
bewegung. K Sw
- statische |dynamische| zulédssige Stiick-
B M A F L K J o | SwW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
4 71525 14 |24 | 31 | 95| 78| 65| 8 | M4 12 5.2 0,8 11
5 8 | 600 18 | 27 | 36 (11,0 90| 77| 9 | M5 10 9,8 1,1 nicht 18
6 9| 6,75 20 | 30 | 40 13,0 {100 | 89| 11 | M6 12 11,8 1,4 _— 27
8 12 | 9,00| 24 | 36 | 48 |16,0 |[12,5 10,4 | 13 | M8 16 17,3 22 ganze 46
10 14 [10,50| 28 | 43 | 57 |19,0 |150 (12,9 | 17 | M 10 20 22,3 3,1 Umdrehung 76
12 16 [12,00| 32 | 50 | 66 [22,0(17,5[154 | 19 | M 12 22 28,5 4,0 geeignet 115
14 19 |13,50| 36 | 57 | 75 [25,0 20,0 (16,8 | 22 | M 14 25 26,0 5,0 170
16 [ 21 |15,00] 42 | 64 | 85 |27,0 22,0 [19,3| 22 [ M 16 28 39,0 7,0 230
20 | 25 (18,00 50 | 77 |102 34,0 |27,5 |24,3 | 32 | M20x1,5| 33 53,0 9,5 415
Werkstoffe:
Gehause: bis GroBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 14 Vergltungsstahl C22, geschmiedet
PTFE-Glasfasergewebe an der Laufflache
Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert

Cetop-AnschlussmaBe siehe Seite 40.




Gelenkkopf

serie GAOW

mit

AuBengewinde aus
Automaten- oder Ver-

3

N ;
gltungsstahl, verzinkt, (¥ _// [ 9 15 ﬂza
wartungsfrei. N ﬁ

V]
-
L .
. . . _|
Einsatz bei geringen (0]
axialen Kraften und : :
geringer Schwenk-
bewegung. G
- statische |dynamische| zuldssige Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
4 7 5,25 14 30 37 65 | M4 19 2,6 0,8 9
5 8 6,00 18 33 42 7,7 | M5 20 4,3 1,1 nicht 13
6 9 6,75 | 20 36 46 89 | M6 22 6,0 1,4 I 20
8 12 9,00 | 24 42 54 10,4 | M8 25 11,0 2,2 ganze 33
10 14 10,50 | 28 48 62 12,9 | M10 29 17,4 3,1 Urndrehung 56
12 16 12,00 | 32 54 70 15,4 | M12 33 25,5 4,0 geeignet 87
14 19 13,50 | 36 60 78 16,8 | M 14 38 26,0 5,0 129
16 21 15,00 | 42 66 87 193 | M 16 40 36,5 7,0 189
20 25 18,00 | 50 78 103 243 | M20x1,5| 47 53,0 9,5 348
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 12 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

Innenring:

ab GroBe 14 Vergutungsstahl C22, geschmiedet

PTFE-Glasfasergewebe an der Laufflache

Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert
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. B
serie G...-2RS M
Gelenkkopfe MaBreihe K
mit Abdichtungen in &%
den Ausflihrungen:
+—4—1 o o/ al { 1 20
-G.S " ©
-G.XS | |
- G.RS | |
- G.SW | :
- G.XSW - G
- G.RSW G
- D B M (o3 (o] G Kippwinkel o
8 6 19 9,0 18,0 10,5 M8 10°
10 8 21 10,5 21,0 12,5 M 10 10°
12 10 23 12,0 25,5 15,5 M 12 10°
14 12 26 13,5 29,0 17,0 M 14 12°
16 14 28 15,0 32,0 18,5 M 16 12°
20 18 32 18,0 38,0 22,0 M 20x1,5 12°
Werkstoffe:

Gelenkkopf/Gelenklager:

Abdichtung 2RS:

Befestigungsringe:
Distanzbuchsen:

siehe jeweilige Ausflihrungen

NBR-Elastomer, Temperaturbestandigkeit -30° bis +120°C,

besténdig gegen Mineraldle, Fette, Benzin

Messing
rostfreier Stahl 1.4305




Gelenkkdpfe und

serie G.....-BO

Gelenklager MaBreihe K
mit Gewindebolzen

L1

zum Einsatz als v . al o
Winkelgelenk, in den '
Ausfuhrungen:
-G.S
- G.XS
- G.RS
- G.SW
- G.XSW
- G.RSW
- Stiickgewicht
L L1 GL G D SW g
je Bolzen
6 18,5 5,5 10 M6 9,0 8 10
8 23,5 6,5 13 M8 10,5 8 12
10 28,0 7,0 17 M 10 13,0 12 25
12 32,5 7,5 20 M 12 15,0 14 40
14 37,5 8,5 22 M 14 17,0 14 65
16 42,5 9,5 24 M 16 19,0 17 90
20 57,0 12,0 35 M 20x1,5 24,0 22 200
Werkstoffe:
Gelenkkopf/Gelenklager: siehe jeweilige Ausfiihrungen

Gewindebolzen:

Automatenstahl 9SMnPb28K, verzinkt oder rostfreier Stahl 1.4305




Gelenkkopfe fiir B
Pneumatikzylinder
nach CETOP RP 103 P

Alle Gelenkkopf-Serien
mit Innengewinde sind £
mit CETOP-Anschluss- ?
maBen fir Pneumatik- r |
zylinder lieferbar. (0] i
AnschlussmaBe nach G
ISO 8139. SwW
- statische |dynamische| zulassige i
B/ M| A F L | K J o | sSw G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl Zylinder-0
kN kN U/min
5 8| 600 18| 27| 3|11 | 90| 77| 9 |M4 10 8+ 10
6 9| 675/ 20| 30| 40| 13 [10,0] 89| 11 |M6 12 12 +16
8 12 | 9,00| 24 | 36| 48| 16 [125|10,4 | 13 [ M8 16 20
10 14 |10,50| 28 | 43| 57| 19 [150/[12,9 | 17 | M 10x1,25) 20 25 + 32
12 16 [12,00| 32 | 50| 66| 22 [17,5[15,4 | 19 | M 12x1,25) 22 40 + 50
Belastungsdaten
16 21 [15,00] 42 | 64| 85| 27 [22,0[19,3| 22 | M 16x1,5 | 28 siche vorhergehende Seiten 50 + 63
20 25 18,001 50 | 77| 102 | 34 |27,5|24,3| 32 [ M20x1,5 | 33 80 +100
25 31 [22,00] 60 | 94| 124 | 42 335 (29,6 | 36 | M24x2 | 42 125
30 37 25,001 70 | 110 | 145 | 51 [40,0 |34,8 | 41 [M27x2 | 51 125
35 43 [28,00] 80 | 125 | 165 | 56 |46,0 [37,7 | 50 | M 36x2 | 56 160 + 200
40 49 (35,00 90 | 142 | 187 | 69 |57,0 [44,2 | 60 | M42x2 | 60 250
50 60 [45,00/116 | 160 | 218 | 78 [65,0 |559 | 65 [ M48x2 | 65 320
Werkstoffe:

siehe vorhergehende Seiten

Bestellbezeichnung:  Angaben von Gelenkkopf-Ausfiihrung und Gewinde z.B.:
Gl 10x1,25
GISW 16x1,5
GIRSW 30 M27x2



zinkt,

serie GL

Gelenklager mit
AuBenring aus
Automatenstahl, ver-

nachschmierbar.

Besonders flr axiale
Belastungen geeignet.

- statische dynamische zulassige Stiick-

B M A o Tragzahl Co | Tragzahl C Drehzahl gewicht
kN kN U/min g

5 8 6,00 16 7,7 10,0 2,5 900 8
6 9 6,75 18 8,9 12,8 3,2 760 12
8 12 9,00 22 10,4 21,6 5,4 620 23
10 14 10,50 26 12,9 30,0 7,5 500 38
12 16 12,00 30 15,4 40,0 10,0 450 58
14 19 13,50 34 16,8 513 13,0 360 83
16 21 15,00 38 19,3 64,5 16,0 350 115
18 23 16,50 42 21,8 78,5 19,5 320 150
20 25 18,00 46 24,3 94,5 23,5 280 200
22 28 20,00 50 25,8 114,0 29,0 250 270
25 31 22,00 56 29,6 142,0 35,0 230 375

Werkstoffe:

AuBenring:  Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht

Lagerschale: Sondermessing CuZn40AIl1

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert
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Serie GLXS

Gelenklager mit
AuBenring aus
Automatenstahl,
verzinkt,
nachschmierbar.

Fir den Einsatz bei
hoheren Drehzahlen.

- statische dynamische zulassige Stiick-

B M A (o) Tragzahl Co | Tragzahl C Drehzahl gewicht
kN kN U/min g

302 6 4,50 12 5,1 10,8 1,8 5
4 7 5,25 14 6,5 14,5 2,5 4
5 8 6,00 16 7,7 19,8 3,3 1200 8
6 9 6,75 18 8,9 25,8 43 1500 12
8 12 9,00 22 10,4 42,6 71 1200 23
10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 375
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 30,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 44,2 693,0 116,0 290 1400

Werkstoffe:

AuBenring:  Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht

Lagerschale: Sonderbronze CuSn8
Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausfuhrung ist mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" nicht nachschmierbar
2 einteiliger AuBenring aus CuSn8




serie GLRS

Gelenklager mit
AuBenring aus

rostfreiem Stahl,
nachschmierbar.

Fir den Einsatz bei
héheren Drehzahlen im
korrosionsgeféhrdeten

Bereich.
statische dynamische zulassige Stiick-
B M A o Tragzahl Co| Tragzahl C Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
312 6 4,50 12 5,1 10,8 1,8 5
5 8 6,00 16 7,7 19,8 3,3 1200 8
6 9 6,75 18 8,9 25,8 4,3 1500 12
8 12 9,00 22 10,4 42,6 7,1 1200 23
10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 318
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 30,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 44,2 693,0 116,0 290 1400
Werkstoffe:
AuBenring:  Rostfreier Stahl 1.4305, gedreht

Lagerschale: Sonderbronze CuSn8
Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Auf Wunsch: Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehéartet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Diese Ausflhrung ist mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" nicht nachschmierbar
2 einteiliger AuBenring aus CuSn8
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Serie G LXSW

Gelenklager mit

AuBenring aus

Automatenstahl,

verzinkt, wartungsfrei.

Fir den Einsatz bei
hoher dynamischer
Zug-/Druckbelastung.

- statische dynamische zulassige Stiick-

B M A (o] Tragzahl Co | Tragzahl C Drehzahl gewicht
kN kN U/min g

4" 7 5,25 14 6,5 9,5 5,7 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 7,5 600 % 8
6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 @ 12
8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 CC” 23
10 14 10,50 26 12,9 39,0 23,4 350 & 38
12 16 12,00 30 15,4 5189 32,0 300 é 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 g 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 g 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 o 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 th) 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170 g 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 2 8IS
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130 5 540
35 43 30,00 78 37,7 343,0 206,0 110 E 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 1400

Werkstoffe:

AuBenring:  Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht
Lagerschale: Automatenstahl 9SMnPb28K, mit eingeklebtem PTFE-Gewebe
Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausflihrung ist mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

Y einteiliger AuBenring aus 45S20




serie GLRSW

Gelenklager mit
AuBenring aus rostfreiem
Stahl, wartungsfrei.

Fir den Einsatz bei hoher
dynamischer Zug-/
Druckbelastung im
korrosionsgefahrdeten

Bereich.
- statische dynamische zulassige Stiick-
B M A o Tragzahl Co | Tragzahl C Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
4" 7 5,25 14 6,5 9,5 57 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 7,5 600 % 8
6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 g 12
8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 2 23
10 14 10,50 26 12,9 39.0 23,4 350 % 38
12 16 12,00 30 15,4 555 32,0 300 é 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 g 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 % 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 o 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 :% 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170§ 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 =2 375
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130 :é 540
35 43 28,00 78 37,7 343,0 206,0 110 E 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 1400
Werkstoffe:
AuBenring: rostfreier Stahl 1.4305, gedreht

Lagerschale:
Innenring:

Sonderbronze CuSn8, mit eingeklebtem PTFE-Gewebe

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt

Auf Wunsch: Lagerschale aus rostfreiem Stahl 1.4571,
Innenring aus rostfreiem Stahl 1.4034 gehartet, geschliffen, poliert
oder aus rostfreiem Stahl 1.4401 geschliffen, poliert

Diese Ausfiihrung ist mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) lieferbar.

" einteiliger AuBenring aus rostfreiem Stahl 1.4305
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Serie GXS

Gelenklager ohne
AuBenring,
nachschmierbar.

T
oo} = T2
Fir den Einsatz bei
hoéheren Drehzahlen.
- statische |dynamische| zulassige Stiick-
D B M A o Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht
kN kN U/min g
2y 2 4,5 3,60 6,5 2,6 6,6 1,1 3
3" 3 6,0 4,50 9,0 51 10,8 1,8 4
4 4 7,0 5,25 12,0 6,5 14,5 2,5 4
5" 5 8,0 6,00 13,0 7,7 19,8 3,3 5
6 6 9,0 6,75 15,0 8,9 25,8 4,3 1500 8
6.16 6 9,0 6,75 16,0 8,9 25,8 43 1500 9
8 8 12,0 9,00 18,0 10,4 42,6 7,1 1200 14
8.19 8 12,0 9,00 19,0 10,4 42,6 7,1 1200 16
10 10 14,0 10,50 21,0 12,9 60,0 10,0 1000 22
10.22 10 14,0 10,50 22,0 12,9 60,0 10,0 1000 25
12 12 16,0 12,00 24,5 15,4 80,0 13,5 860 35
12.26 12 16,0 12,00 26,0 15,4 80,0 13,5 860 40
14 14 19,0 13,50 28,0 16,8 102,5 17,0 750 51
14.29 14 19,0 13,50 29,0 16,8 102,5 17,0 750 56
16 16 21,0 15,00 31,5 19,3 128,5 21,5 660 72
16.32 16 21,0 15,00 32,0 19,3 128,5 21,5 660 76
18 18 23,0 16,50 34,5 21,8 157,0 26,0 600 94
18.35 18 23,0 16,50 35,0 21,8 157,0 26,0 600 97
20 20 25,0 18,00 38,0 24,3 188,5 31,5 540 124
20.40 20 25,0 18,00 40,0 24,3 188,5 31,5 540 141
22 22 28,0 20,00 41,0 25,8 229,0 38,0 500 158
22.42 22 28,0 20,00 42,0 25,8 229,0 38,0 500 168
25 25 31,0 22,00 46,0 29,6 293,0 47,0 440 218
25.47 25 31,0 22,00 47,0 29,6 293,0 47,0 440 231
30 30 37,0 25,00 54,0 34,8 381,0 64,0 370 349
30.55 30 37,0 25,00 55,0 34,8 381,0 64,0 370 362
35 35 43,0 28,00 62,0 37,7 480,0 80,0 330 502
35.65 35 43,0 28,00 65,0 37,7 480,0 80,0 330 518
40 40 49,0 35,00 72,0 44,2 693,0 116,0 290 832
40.75 40 49,0 35,00 75,0 44,2 693,0 116,0 290 850
50 50 60,0 45,00 90,0 55,9 1100,0 185,0 230 1600
Werkstoffe:
Lagerschale: Sonderbronze CuSn8
Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausfiihrung ist auch mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) und in rostfreier Ausfiihrung lieferbar.

" nicht nachschmierbar




serie GXSW

Gelenklager ohne
AuBenring, verzinkt,

wartungsfrei.

Fir den Einsatz unter
hohem Druck, bei
dynamischer Belastung.

Lagerschale:

Innenring:

Automatenstahl 9SMnPb28K, mit eingeklebtem PTFE-Gewebe
Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert

Diese Ausfiihrung ist auch mit Gewindebolzen (siehe Seite 39) und in rostfreier Ausfuhrung lieferbar.

- statische |dynamische| zuldssige Stiick-

D B M A o Tragzahl C,| Tragzahl C | Drehzahl gewicht

kN kN U/min g
4 4 7 5,25 12,0 6,5 9,5 5,7 700 4
5 5 8 6,00 13,0 7,7 12,5 7,5 600 6
6 6 9 6,75 15,0 8,9 15,5 9,3 530 8
6.16 6 9 6,75 16,0 8,9 515 9,3 530 9
8 8 12 9,00 18,0 10,4 27,8 16,7 420 15
8.19 8 12 9,00 19,0 10,4 27,8 16,7 420 17
10 10 14 10,50 21,0 12,9 39,0 23,4 350 23
10.22 10 14 10,50 22,0 12,9 39,0 23,4 350 26
12 12 16 12,00 24,5 15,4 53,5 32,0 300 § 35
12.26 12 16 12,00 26,0 15,4 5815 32,0 300 % 41
14 14 19 13,50 28,0 16,8 70,0 42,0 260 % 52
14.29 14 19 13,50 29,0 16,8 70,0 42,0 260 & 56
16 16 21 15,00 31,5 19,3 88,0 52,5 230 E 72
16.32 16 21 15,00 32,0 19,3 88,0 525 230 g 75
18 18 23 16,50 34,5 21,8 106,5 64,0 210 £ 95
18.35 18 23 16,50 35,0 21,8 106,5 64,0 210 3 97
20 20 25 18,00 38,0 24,3 130,0 78,0 190 :% 127
20.40 20 25 18,00 40,0 24,3 130,0 78,0 190 N 142
22 22 28 20,00 41,0 25,8 162,0 97,0 170 E 159
22.42 22 28 20,00 42,0 25,8 162,0 97,0 170 5 169
25 25 31 22,00 46,0 29,6 204,0 122,0 150 § 222
25.47 25 31 22,00 47,0 29,6 204,0 122,0 150 230
30 30 37 25,00 54,0 34,8 281,0 168,0 130 350
30.55 30 37 25,00 55,0 34,8 281,0 168,0 130 369
35 35 43 28,00 62,0 37,7 343,0 206,0 110 505
35.65 35 43 28,00 65,0 37,7 343,0 206,0 110 545
40 40 49 35,00 72,0 44,2 495,0 286,0 100 832
40.75 40 49 35,00 75,0 44,2 495,0 286,0 100 894
50 50 60 45,00 90,0 55,9 800,0 485,0 80 1640

Werkstoffe:
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serie GE..EC (-ZRS)
Gelenklager MaBreihe E
Gleitpaarung B
Hartchrom/PTFE, M,
wartungsfrei.
ola| 4== }2a
)
Fir den Einsatz bei
hohen, einseitig
wirkenden Belastungen.
statische |dynamische | Kipp- Stiick-
B M A (0] dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN Py g
6 -8,008 6 4 14 -8,008 8,0 10,0 9,0 3,6 13 4
8 Joos 8 5 16 Joos 10,2 13,0 14,6 5,8 15 7
10 Boos 9 6 19 o000 13,2 16,0 21,6 8,6 12 11
12 Boos 10 7 22 o009 14,9 18,0 28,5 11,5 11 16
15 5008 12 9 26 9000 18,4 22,0 44,0 17,5 8 26
16 D008 14 10 30 3009 20,7 25,0 56,0 22,5 10 43
17 Boos 14 10 30 3000 20,7 25,0 56,0 22,5 10 38
20 Son 16 12 35 o 24,1 29,0 78,0 31,5 9 61
25 o0 20 16 42 Jon 29,3 35,5 127,0 51,0 7 110
30 Son 22 18 47 Bon 34,2 40,7 166,0 66,0 6 140
35 Joi 25 20 55 $oi3 39,7 47,0 280,0 140,0 6 220
40 o 28 22 62 Bo1 45,0 53,0 370,0 185,0 7 300
45 oo 32 25 68 o1 50,7 60,0 480,0 240,0 7 400
50 Do 35 28 75 o013 55,9 66,0 590,0 295,0 6 540
60 Sois 44 36 90 s 66,8 80,0 920,0 460,0 6 1000
70 Jois 49 40 105 So1s 77,8 92,0 1180,0 590,0 6 1500
80 Sois 55 45 120 ot 89,4 105,0 1500,0 750,0 6 2200
90 oz 60 50 130 Sois 98,1 115,0 1840,0 920,0 5 2700
100 oz 70 55 150 ot 109,5 130,0 2290,0 1145,0 7 4400
110 oz 70 55 160 Boos 121,2 140,0 2460,0 1230,0 6 4700
120 o020 85 70 180 3005 135,5 160,0 3580,0 1790,0 6 8000
140" o2 90 70 210 So30 155,8 180,0 4020,0 2010,0 7 11000
160" 025 105 80 230 om0 170,2 200,0 5120,0 2560,0 8 13500
180" 8025 105 80 260 9035 198,9 225,0 5760,0 2880,0 6 18500
200" 9 0s0 130 100 290 Soss 213,5 250,0 8000,0 4000,0 7 28000
220" oz 135 100 320 Jos0 239,5 275,0 8800,0 4400,0 8 35500
240" o3 140 100 340 Jos0 265,3 300,0 9600,0 4800,0 8 39400
260" {035 150 110 370 S04 288,3 325,0 11400,0 5700,0 7 50000
280" 95 155 120 400 S 040 313,8 350,0 13400,0 6700,0 6 64600
300" Joss 165 120 430 Soss 336,7 375,0 14400,0 7200,0 7 76000
Werkstoffe:

Lagerschale:

Innenring:

Waélzlagerstahl 100Cr6 mit PTFE-Auskleidung,
ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar,
ab GroBe 35 nur mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt
" ab GroBe 140 sind die geharteten Lagerschalen zweigeteilt und mittels Zugfeder gesichert



serie GE..EC-NIRO

Gelenklager MaBreihe E
Gleitpaarung NIRO/PTFE,

wartungsfrei, rostfrei.

Fir den Einsatz bei

hohen, einseitig wirken-

den Belastungen im
korrosionsgeféhrdeten

Bereich.

statische dynamische Kipp- Stiick-
B M A (o) dK Tragzahl C, | Tragzahl C winkel gewicht

kN kN @ g

6 Sos 6 4 14 o008 8,0 10,0 9,0 4 13 4
6 Ham 8 5 16 o005 10,2 13,0 15,6 7 15 7
10 Jo0s 9 6 19 3000 18,2 16,0 23,4 10 12 11
12 o 10 7 22 000 14,9 18,0 32,0 14 11 16
15 So0s 12 9 26 3000 18,4 22,0 50,0 30 8 26
16 o005 14 10 30 So0e 20,7 25,0 65,0 39 10 49
17 Joos 14 10 30 So00 20,7 25,0 65,0 39 10 38
20 o0 16 12 35 Jon 24,2 29,0 90,5 54 9 61
25 S0 20 16 42 Jon 29,3 35,5 159,0 96 7 110
30 Joi0 22 18 47 o 34,2 40,7 197,0 118 6 140
35 Joiz 25 20 55 013 39,8 47,0 298,0 153 6 220
40 o 28 22 62 Jos 45,0 53,0 370,6 190 7 300
45 o1z 32 25 68 8013 50,8 60,0 481,0 247 7 400
50 o1 35 28 75 o3 56,0 66,0 598,0 308 6 540
60 o5 44 36 90 Jo1s 66,8 80,0 935,0 481 6 1000
70 o5 49 40 105 Jois 77,9 92,0 1204,0 619 6 1500
80 Juis 55 45 120 o5 89,4 105,0 1540,0 792 6 2200
90 o0 60 50 130 Jois 98,1 115,0 1892,0 1080 5) 2700
100 $oz0 70 55 150 S5 | 109,5 130,0 2366,0 1350 7 4400
110 o0 70 55 160 025 121,2 140,0 2548,0 1460 6 4700
120 9400 85 70 180 005 135,5 160,0 3752,0 2140 6 8000

Werkstoffe:

Lagerschale:

Innenring:

rostfreier Stahl 1.4571 mit eingeklebtem PTFE-Gewebe,
ab GroBe 90 mit eingeklebtem Hochleistungs-PTFE-Compound

bis GroBe 40 rostfreier Stahl 1.4125, gehartet, geschliffen, poliert,
ab GroBe 45, rostfreier Stahl 1.4112, gehartet, geschliffen, poliert
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serie El (-ZRS)

Gelenkkopf MaBreihe E
mit Innengewinde aus

Automaten- oder Ver- @) oal [i 20,
gltungsstahl, verzinkt, %
mit Stahl/Stahl-Gelenk- \ _
lager (wartungspflichtig). ~— " - i
| J4 N
Fir den Einsatz bei :5‘2[ o | \
hohen wechselseitigen . e
Belastungen und J G
geringer Einbaubreite. K sw
- statische |dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L K J O | SW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN @ g
6 6 | 44| 20| 30| 40,0 13 [100] 80| 11 | M6 12 10,3 3,4 13 21
8 8 | 60| 24| 36| 480| 16 |125(102| 14 | M8 16 15,8 55 15 38
10 9 | 70| 28| 43| 57,0 19 150132 | 17 | M10 20 23,4 8,1 12 60
12 | 10 | 80| 34| 50| 67,00 22 [17,5|149| 19 | M 12 22 31,0 10,8 11 96
15 | 12 [10,0| 40| 61| 81,0 26 (21,0 |18,4 | 22 | M 14 29 42,5 17,0 8 180
16 | 14 |11,0| 46| 67| 90,0] 30 |24,0 20,7 | 27 | M 16 33 54,5 21,2 10 220
17 14 |11,0| 46| 67| 90,00 30 |24,0 20,7 | 27 | M 16 33 54,5 21,2 10 220
20 [ 16 [13,0| 53| 77 |103,5 35 |27,5 (24,2 | 32 | M20x1,5| 38 62,5 30,0 9 350
25 |20 [17,0| 64| 94 [126,0) 42 [33,5 (29,3 | 36 | M24x2 | 48 92,0 48,0 7 640
30 | 22 [19,0| 73| 110 [146,5| 50 40,0 |34,2 | 41 | M30x2 | 56 124,0 62,0 6 930
35 | 25 [21,0| 82| 125[166,0] 58 |47,0 (39,8 | 50 | M 36x3 | 60 144,0 80,0 6 1300
40 | 28 |23,0| 92| 142 |188,0| 65 |52,0 |450| 55 | M39x3 | 65 178,0 100,0 7 2000
45 | 32 |27,0 | 102 | 145 [196,0| 70 |58,0 |50,8 | 60 | M 42x3 | 65 263,0 127,0 7 2500
50 | 35 [30,0| 112 | 160 |216,0| 75 |62,0 |56,0 | 65 | M 45x3 | 68 320,0 156,0 6 3500
60 | 44 |38,0| 135 | 175 |242,5| 88 |70,0 |66,8 | 75 | M52x3 | 70 497,0 245,0 6 5550
70 | 49 |42,0| 160 | 200 |280,0/ 98 |80,0 77,9 | 85 | M56x4 | 80 606,0 315,0 6 8600
80 | 55 |47,0 | 180 | 230 [320,0/110 |95,0 |89,4 |[100 | M 64x4 | 85 752,0 400,0 6 12000
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 10 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 12 Vergutungsstahl C45, geschmiedet
Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl-Lager GE..E (siehe Seite 56),
ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar
Schmierung: bis GréBe 17 keine Nachschmiermdoglichkeit,

ab GréBe 20 mit Hydraulik-Schmiernippel DIN 71412




serie EA (-2RS) M
Gelenkkopf MaBreihe E
mit AuBengewinde aus
Automaten- oder Ver- ool 1l 20,
gutungsstahl, verzinkt, ;
mit Stahl/Stahl-Gelenk-
lager (wartungspflichtig). - B2
|
Far den Einsatz bei | & |
hohen wechselseitigen |
Belastungen und i
geringer Einbaubreite. G
- statische |dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L (o) G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN @ g
6 6 4,4 20 36 46,0 80 | M6 18 6,9 3,4 13 16
8 8 6,0 24 42 540 | 102 | M8 22 12,7 55 15 28
10 9 7,0 28 48 62,0 | 132 | M10 26 19,9 8,1 12 50
12 10 8,0 34 54 71,0 | 149 | M12 28 29,0 10,8 11 86
15 12 10,0 40 63 83,0 | 184 | M14 34 39,5 17,0 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 | 20,7 | M16 36 54,0 21,2 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 | 20,7 | M16 36 54,0 21,2 10 190
20 16 13,0 53 78 | 104,5 | 242 | M20x1,5| 43 62,5 30,0 9 320
25 20 17,0 64 94 | 126,0 | 29,3 | M24x2 | 53 92,0 48,0 7 560
30 22 19,0 73 110 | 146,5 | 342 | M30x2 | 65 124,0 62,0 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 39,8 | M36x3 | 82 144,0 80,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 178,0 100,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 | 2140 | 50,8 | M42x3 | 94 263,0 127,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 56,0 | M45x3 | 107 320,0 156,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 | 2775 | 66,8 | M52x3 | 115 497,0 245,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 566,0 315,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | Me4x4 | 140 752,0 400,0 6 12000
Werkstoffe:
Gehause: bis GréBe 10 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 12 Vergitungsstahl C45, geschmiedet
Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl-Lager GE..E (siehe Seite 56),
ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar
Schmierung: bis GréBe 17 keine Nachschmiermdglichkeit,

ab GroBe 20 mit Hydraulik-Schmiernippel DIN 71412
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serie EI..D (-2RS)

A M.
Gelenkkopf MaBreihe E |
mit Innengewinde aus / . \
A_l_Jtomaten— oder \_/er- [ \ ol n ' 20,
gutungsstahl, verzinkt,
mit wartungsfreiem \ /
' . | :
Gelenklager.
18 !
| J N
Fiir den Einsatz bei :5‘3 o |
hohen, einseitig wirken- ] -_h=|=h
den Belastungen und J G
geringer Einbaubreite. K sw
- statische |dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L K J O | SW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN @ g
6 6 | 44| 20| 30/ 40,0/ 13 |100| 80| 11 | M6 12 10,3 3,6 13 21
8 8 | 60| 24| 36| 480| 16 |125[102| 14 [ m8 16 15,8 5,8 15 38
10 9 | 70| 28] 43570 19 [150[132] 17 | M10 20 23,4 8,6 12 60
12 | 10 | 80| 34| 50| 67,00 22 |17,5[149| 19 | M12 22 31,0 11,5 11 96
15 | 12 |10,0| 40| 61| 81,0| 26 |21,0 (18,4 | 22 | M 14 29 42,5 17,5 8 180
16 | 14 [11,0]| 46| 67| 90,0/ 30 |24,0|20,7| 27 | M 16 33 54,5 22,5 10 220
17 [ 14 [11,0] 46| 67| 90,0/ 30 |24,0|20,7] 27 | M 16 33 54,5 22,5 10 220
20 | 16 [13,0| 53| 77 |103,5| 35 [27,5 |24,2| 32 | M20x1,5| 38 62,5 31,5 9 350
25 |20 [17,0| 64| 94 |126,0| 42 [335 29,3 | 36 | M24x2 | 48 92,0 51,0 7 640
30 | 22 [19,0] 73110 [146,5| 50 40,0 [34,2 | 41 | M30x2 | 56 124,0 66,0 6 930
35 | 25 [21,0] 82| 125/166,0) 58 |47,0 (39,8 | 50 | M36x3 | 60 144,0 140,0 6 1300
40 | 28 |23,0| 92| 142 |188,0| 65 |52,0 450 | 55 | M39x3 | 65 178,0 185,0 7 2000
45 | 32 27,0 102 | 145 |196,0| 70 |58,0 50,8 | 60 | M 42x3 | 65 263,0 240,0 7 2500
50 | 35 [30,0| 112 | 160 |216,0] 75 |62,0 |56,0 | 65 | M45x3 | 68 320,0 295,0 6 3500
60 | 44 [38,0] 135 | 175 |242,5| 88 |70,0 |66,8 | 75 | M52x3 | 70 497,0 460,0 6 5550
70 | 49 [42,0 | 160 | 200 |280,0| 98 [80,0 |77,9| 85 | M56x4 | 80 606,0 590,0 6 8600
80 | 55 |47,0| 180 | 230 |320,0{110 |95,0 89,4 |100 | M64x4 | 85 752,0 750,0 6 12000
Werkstoffe:
Gehause: bis GroBe 10 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,
ab GroBe 12 Vergltungsstahl C45, geschmiedet
Lager: wartungsfreies Stahl/PTFE-Lager GE..EC (siehe Seite 48),

ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar,
ab GréBe 35 nur mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar




serie EA..D (-ZRS)

Gelenkkopf MaBreihe E
mit AuBengewinde aus

Automaten- oder Ver- olal |4 <52a
gltungsstahl, verzinkt, :
mit wartungsfreiem
Gelenklager. a B2
|
Fir den Einsatz bei | ] |
hohen, einseitig wirken- |
den Belastungen und i
geringer Einbaubreite. G
- statische |dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L o G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN a g
6 6 4,4 20 36 46,0 80 | M6 18 6,9 3,6 13 16
8 8 6,0 24 42 540 | 102 | M8 22 12,7 5,8 15 28
10 9 7,0 28 48 62,0 | 132 | Mm10 26 19,9 8,6 12 50
12 10 8,0 34 54 710 | 149 | Mm12 28 29,0 11,5 11 86
15 12 10,0 40 63 830 | 184 | M14 34 39,5 17,5 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 | 207 | M16 36 54,0 22,5 10 190
17 14 11,0 46 69 920 | 20,7 | M16 36 54,0 225 10 190
20 16 13,0 53 78 | 1045 | 242 | M20x1,5| 43 62,5 31,5 9 320
25 20 17,0 64 94 | 126,0 | 293 | M24x2 | 53 92,0 51,0 7 560
30 22 19,0 73 110 | 1465 | 342 | M30x2 | 65 124,0 66,0 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 39,8 | M36x3 | 82 144,0 140,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 178,0 185,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 | 214,0 | 50,8 | M42x3 | 94 263,0 240,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 56,0 | M45x3 | 107 320,0 295,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 | 2775 | 668 | M52x3 | 115 497,0 460,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 566,0 590,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | M64xa | 140 752,0 750,0 6 12000
Werkstoffe:
Gehduse: bis GroBe 10 Automatenstahl 9SMnPb28K, gedreht,

ab GroBe 12 Vergiutungsstahl C45, geschmiedet

Lager:

wartungsfreies Stahl/PTFE-Lager, GE..EC (siehe Seite 48),

ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar,
ab GroBe 35 nur mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar
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serie EI..D-NIRO

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage

M
Gelenkkopf MaBreihe E
mit Innengewinde aus
rostfreiem Stahl, mit -
wartungsfreiem Gelenk- o 2a
lager GE..EC-NIRO.
_l 4
!
Fir den Einsatz bei hohen, 3 |
einseitig wirkenden Be- O |
lastungen und geringer L\
Einbaubreite, im korrosi- G
onsgefahrdeten Bereich. Sw
- statische | dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L K J O | SW G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN @ g
6 6 | 44| 20 | 30| 40,0 13 [10,0] 80| 11 [ M6 12 6,0 4 13 21
8 8 | 60| 24 | 36| 480| 16 |125[102| 14 | M8 16 9,2 7 15 38
10 9 | 70| 28 | 43| 57,00 19 |150 (132 | 17 | M10 20 13,6 10 12 60
12 [ 10 | 80| 34 | 50| 67,0/ 22 [17,5|149] 19 | M12 22 18,0 14 11 96
15 [ 12 [100] 40 | 61| 81,0/ 26 [21,0 /184 | 22 | M 14 29 26,5 30 8 180
16 | 14 |11,0| 46 | 67| 90,0) 30 |24,0 |20,7 | 27 | M 16 33 34,0 39 10 220
17 [ 14 [11,0] 46 | 67| 90,0/ 30 [24,0|20,7| 27 | M 16 33 34,0 39 10 220
20 | 16 [13,0] 53 | 77 |103,5| 35 |27,5 24,2 | 32 | M20x1,5| 38 45,0 54 9 350
25 |20 [17,0| 64 | 94[126,0] 42 [33,5(29,3| 36 | M24x2 | 48 73,0 96 7 640
30 |22 [19,0| 73 | 110 |146,5| 50 |40,0 |34,2 | 41 | M30x2 | 56 97,0 118 6 930
35 | 25 [21,0| 82 | 125 [166,0| 58 |47,0 (39,8 | 50 | M 36x3 | 60 111,0 153 6 1300
40 | 28 [23,0] 92 | 142 |188,0| 65 |52,0 450 | 55 | M39x3 | 65 135,0 190 7 2000
45" | 32 |27,0 102 | 145 [196,0] 70 |58,0 |50,8 | 60 | M 42x3 | 65 178,0 247 7 2500
50 | 35 [30,0 112 | 160 |216,0| 75 |62,0 |56,0 | 65 | M 45x3 | 68 216,0 308 6 3500
60" | 44 |38,0 |135 | 175 [242,5/ 88 |70,0 |66,8 | 75 | M52x3 | 70 336,0 481 6 5550
70" | 49 [42,0 [160 | 200 [280,0| 98 |80,0 77,9 | 85 | M56x4 | 80 459,0 619 6 8600
80" | 55 |47,0[180 | 230 [320,0[110 |95,0 |89,4 [100 | M64x4 | 85 570,0 792 6 12000
Werkstoffe:
Gehause: Gr. 6-10 rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,
Gr. 12-40 rostfreier Stahl 1.4301, geschmiedet, poliert,
ab GroBe 45 rostfreier Stahl 1.4301, gedreht
Lager: wartungsfreies Gelenklager GE..EC-NIRO aus rostfreiem Stahl (siehe Seite 49)




serie EA..D-NIRO

1 M L
Gelenkkopf MaBreihe E
mit AuBengewinde aus
rostfreiem Stahl, mit !
wartungsfreiem Gelenk- 9 115 <Eza
lager GE..EC-NIRO.
- =
Fir den Einsatz bei hohen, _ |
einseitig wirkenden Be- | - |
lastungen und geringer ' © |
Einbaubreite im korro- i
sionsgefahrdeten Bereich. G
- statische | dynamische Kipp- Stiick-
B M A F L (o] G GL | Tragzahl C,| Tragzahl C winkel gewicht
kN kN o g
6 6 4,4 20 36 46,0 80 [ M6 18 4,0 4 13 16
8 8 6,0 24 42 54,0 | 102 | M8 22 7,4 7 15 28
10 9 7,0 28 48 62,0 | 132 | M10 26 11,6 10 12 50
12 10 8,0 34 54 710 | 149 | M12 28 17,0 14 11 86
15 12 10,0 40 63 830 | 184 | M14 34 23,0 30 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 | 20,7 | M16 36 31,5 39 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 | 20,7 | M16 36 31,5 39 10 190
20 16 13,0 53 78 | 1045 | 242 | M20x1,5| 43 45,0 54 9 320
25 20 17,0 64 94 | 126,0 | 29,3 | M24x2 | 53 73,0 96 7 570
30 22 19,0 73 110 | 146,5 | 342 | M30x2 | 65 97,0 118 6 890
35 25 21,0 82 140 | 181,0 | 39,8 | M36x3 | 82 111,0 153 6 1400
40 28 23,0 92 150 | 196,0 | 450 | M39x3 | 86 135,0 190 7 1800
45" 32 27,0 102 163 | 214,0 | 50,8 | M42x3 | 94 178,0 247 7 2610
50 35 30,0 112 185 | 241,0 | 56,0 | M45x3 | 107 216,0 308 6 3450
60" 44 38,0 135 210 | 2775 | 66,8 | M52x3 | 115 336,0 481 6 5900
70" 49 42,0 160 235 | 3150 | 77,9 | M56x4 | 125 429,0 619 6 8200
80" 55 47,0 180 270 | 360,0 | 89,4 | M64x4 | 140 570,0 792 6 12000
Werkstoffe:
Gehéause: Gr. 6-10 rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert,
Gr. 12-40 rostfreier Stahl 1.4301, geschmiedet, poliert,
ab GroBe 45 rostfreier Stahl 1.4301, gedreht
Lager: wartungsfreies Gelenklager GE..EC-NIRO aus rostfreiem Stahl (siehe Seite 49)

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage
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serie GE..E (-ZRS)

Stahl/Stahl-Gelenklager

MaBreihe E, B
DIN ISO 12240-1, M,
molybdandisulfid-
behandelt, ’
nachschmierbar. oal 1 "<E2a
s
Fir den Einsatz bei
hohen, wechselseitigen
Belastungen.
- statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M A (o) dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN Py g
6" 5008 6 4 14 So0s 8,0 10,0 17,0 3,4 13 4
8" Ba0s 8 5 16 D008 10,2 13,0 27,5 5,5 15 7
10" 008 9 6 19 D000 13,2 16,0 40,5 8,1 12 11
129 8008 10 7 22 oos 14,9 18,0 54,0 10,8 11 16
15 008 12 9 26 0009 18,4 22,0 85,0 17,0 8 26
169 008 14 10 30 0009 20,7 25,0 106,0 21,2 10 43
17 Soos 14 10 30 oo 20,7 25,0 106,0 21,2 10 39
20 ot 16 12 35 o 24,1 29,0 146,0 30,0 9 61
25 om0 20 16 42 Jon 29,3 35,5 240,0 48,0 7 110
30 o0 22 18 47 B 34,2 40,7 310,0 62,0 6 140
35 o 25 20 55 o1 39,7 47,0 400,0 80,0 6 220
40 Sor 28 22 62 Oo13 45,0 53,0 500,0 100,0 7 300
45 o1 32 25 68 o3 50,7 60,0 640,0 127,0 7 410
50 o2 35 28 75 Jois 55,9 66,0 780,0 156,0 6 530
60 Sois 44 36 90 o1 66,8 80,0 1220,0 245,0 6 1000
70 o1 49 40 105 Jois 77,8 92,0 1560,0 315,0 6 1500
80 ot 55 45 120 o1 89,4 105,0 2000,0 400,0 6 2200
90 oz 60 50 130 Sois 98,1 115,0 2450,0 490,0 5 2700
100 o020 70 55 150 ot 109,5 130,0 3050,0 610,0 7 4300
110 3020 70 55 160  9oss 121,2 140,0 3250,0 655,0 6 4700
120 3020 85 70 180 oo 135,5 160,0 4750,0 950,0 6 8000
140 Jozs 90 70 210 oso 155,8 180,0 5400,0 1080,0 7 11000
160 0005 105 80 230 900 170,2 200,0 6800,0 1370,0 8 14000
180 5025 105 80 260 905 198,9 225,0 7650,0 1530,0 6 18200
200 5030 130 100 290 S 213,5 250,0 10600,0 2120,0 7 28300
220 o030 135 100 320 Boa0 239,5 275,0 11600,0 2320,0 8 35400
240 Sos0 140 100 340 Soa0 265,3 300,0 12700,0 2550,0 8 39400
260 o3 150 110 370 S0 288,3 325,0 15300,0 3050,0 7 51100
280 S35 155 120 400 3040 313,8 350,0 18000,0 3550,0 6 64600
300 Joss 165 120 430 Soss 336,7 375,0 19000,0 3800,0 7 77300
Werkstoffe:

Lagerschale: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt,
ab GroBe 20 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar,

ab GroBe 220 nur mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar

Innenring:
" nicht nachschmierbar.

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt
2 auch in AuBen @ 28 lieferbar




serie GE..HO-2RS

Stahl/Stahl-Gelenklager

: . B
nachschmierbar, mit —~ M -
beidseitiger Lippen- —
dichtung, MaBe wie
GE..E-2RS mit verbrei- L ] |
tertem Innenring. ola| { H= ﬂ&x
’ .
5
Durch den verbreiterten
Innenring bendtigt man
keine Distanzringe.
statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M A o dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN o g
17 5008 21 10 30 9400 21,0 25,0 106 21,2 3 44
20 3410 24 12 35 Jon 24,0 29,0 146 30,0 3 69
25 3.1 29 16 42 9o 29,0 35,5 240 48,0 3 120
& Jus 30 18 47 B 34,2 40,7 310 62,0 3 150
35 S0z 35 20 55 9us 40,0 47,0 400 80,0 3 260
40 3, 38 22 ® U 45,0 53,0 500 100,0 3 320
45 S 40 25 68 o1 51,5 60,0 640 127,0 3 430
50 S0 43 28 75 Sots 56,5 66,0 780 156,0 3 550
60 Yois 54 36 90 95 67,7 80,0 1220 245,0 3 1100
ol 65 40 105 So1s 78,0 92,0 1560 315,0 3 1600
80 Yois 74 45 120 9415 90,0 105,0 2000 400,0 3 2500
Werkstoffe:

Lagerschale: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt

Innenring:

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdéndisulfidbehandelt
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Serie GELO

Stahl/Stahl-Gelenklager

MaBreihe W, B

DIN ISO 12240-1, .M

molybdandisulfidbehan-

delt, nachschmierbar. 1 .

ol a - -—ﬂ2a

Einsatz bei Bodenstlick- ,

und Kolbenstangenan-

lenkung von Norm- é'

Hydraulikzylinder nach

DIN 243383 und

DIN 24336.

- statische |dynamische | Kipp- Stiick-

B M A (o] dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN P g

129 8016 12 7 22 9000 15,5 18,0 54 10,8 4 17
16 9015 16 9 28 3000 20,0 23,0 88 17,6 4 35
20 80 20 12 35 o 25,0 29,0 146 30,0 4 67
25 9o 25 16 4R B 30,0 35,5 240 48,0 4 120
32 90 32 18 52 Sus 38,0 44,0 335 67,0 4 210
40 805 40 22 62 o1 46,0 53,0 500 100,0 4 330
50 8005 50 28 75 Qo1 57,0 66,0 780 156,0 4 590
68 D 63 36 95 Yois 71,5 83,0 1270 255,0 4 1300
70 900 70 40 105 9415 79,0 92,0 1560 315,0 4 1600
80 9z 80 45 120 Jue 91,0 105,0 2000 400,0 4 2600
90 905 90 50 130 So1e 99,0 115,0 2450 490,0 4 3000
100 05 100 55 150 9ot 113,0 130,0 3050 610,0 4 4700
110 ,90ss 110 55 160 9005 124,0 140,0 3250 655,0 4 5500
125 900 125 70 180 9025 138,0 160,0 4750 950,0 4 8100
160 900 160 80 230 40 177,0 200,0 6800 1370,0 4 15800
200 9.4 200 100 290 945 221,0 250,0 10600 2120,0 4 32500
250 9.4 250 120 400 900 317,0 350,0 18000 3550,0 4 102000
320 9. 320 160 5200 Sos0 405,0 450,0 30500 6100,0 4 224000

Werkstoffe:

Lagerschale: Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, phosphatiert, molybdéndisulfidbehandelt

Innenring:

" nicht nachschmierbar.

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt




serie GE..FO (-ZRS)
Stahl/Stahl-Gelenklager
MaBreihe G, B
DIN ISO 12240-1, .M
molybdandisulfidbehan-
delt, nachschmierbar. \
o a - -—ﬂza
’ i
§
Einsatz bei groBerem
Kippwinkel.
statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M A (o) dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN o g
6" 5008 9 5 16 Soos 9,3 13,0 27,5 55 21 8
8" 008 11 6 19 B 11,6 16,0 40,5 8,1 21 14
10" S 008 12 7 22 S0 13,4 18,0 54,0 10,8 18 20
12 800 15 9 26 3000 16,0 22,0 85,0 17,0 18 34
15 o0 16 10 30 S0 19,2 25,0 106,0 21,2 16 46
17 Sem 20 12 35 o 21,0 29,0 146,0 30,0 19 77
20 Jo10 25 16 42 §on 25,2 35,5 240,0 48,0 17 150
25 3010 28 18 A7 B 29,5 40,7 310,0 62,0 17 190
30 So10 32 20 55 Sois 34,4 47,0 400,0 80,0 17 290
35 Jore 35 22 62 Sois 39,7 53,0 500,0 100,0 16 380
40 9512 40 25 68 Sois 44,7 60,0 640,0 127,0 17 540
45 S50 43 28 75 Sois 50,0 66,0 780,0 156,0 15 680
50 9012 56 36 90 Suis 57,1 80,0 1220,0 245,0 17 1400
60 Jois 63 40 105 3015 67,0 92,0 1560,0 315,0 17 2000
70 Sois 70 45 120 So1s 78,2 105,0 2000,0 400,0 16 2900
80 Sois 75 50 180 Bue 87,1 115,0 2450,0 490,0 14 3500
90§20 85 55 150 8018 98,3 130,0 3050,0 610,0 15 5400
100 S0z 85 55 160 Soz5 111,2 140,0 3250,0 655,0 14 5900
110 S0z 100 70 180 025 124,8 160,0 4750,0 950,0 12 9600
120 8020 115 70 210 Y 138,4 180,0 5400,0 1080,0 16 15100
140 S5 130 80 230 o3 151,9 200,0 6800,0 1370,0 16 18800
160 5025 135 80 260 5435 180,0 225,0 7650,0 1530,0 16 24700
180 S5 155 100 290 843 196,1 250,0 10600,0 2120,0 14 35400
200 9010 165 100 320 Su40 220,0 275,0 11600,0 2320,0 15 44800
220 9450 175 100 340 o4 243,6 300,0 12700,0 2550,0 16 50900
240 S4s0 190 110 370 Sus0 263,6 325,0 15300,0 3050,0 15 64900
260 9035 205 120 400 S04 283,6 350,0 18000,0 3550,0 15 81700
PED o 210 120 430 84 310,6 375,0 19000,0 3800,0 15 96500
Werkstoffe:

Lagerschale: Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt,
ab GroBe 15 mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar

Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, phosphatiert, molybdéndisulfidbehandelt

" nicht nachschmierbar
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serie GE..FW (-2RS)

Gelenklager MaBreihe G,

DIN ISO 12240-1 B
Gleitpaarung Hartchrom/ M
PTFE, wartungsfrei.
11 X
o af - -—iEZa
y Y :
&
GroBerer Kippwinkel
durch breiteren Innen-
ring.
statische |dynamische | Kipp- Stiick-
B M A o dK Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN a g
6 0o 9 5 16 9008 9,3 13,0 14,6 5,8 21 9
8 oo 11 6 19 Jo00 11,6 16,0 21,6 8,6 21 14
10 So0s 12 7 22 Jo09 13,4 18,0 28,5 11,4 18 20
12 o0 15 9 26 8000 16,0 22,0 44,0 17,6 18 36
15 Joos 16 10 30 Jo0s 19,2 25,0 56,0 22,4 16 49
17 oos 20 12 35 ot 21,0 29,0 78,0 31,5 19 82
20 o0 25 16 42 Yo 25,2 35,5 127,0 51,0 17 160
25 %01 28 18 47 Son 29,5 40,7 166,0 65,5 17 200
30 om0 32 20 55 013 34,4 47,0 280,0 140,0 17 280
35 Joi 35 22 62 So1s 39,7 53,0 370,0 185,0 16 380
40 Jo0 40 25 68 3013 44,7 60,0 480,0 240,0 17 530
45 o2 43 28 75 So1s 50,0 66,0 590,0 295,0 15 670
50 Son 56 36 90 Jois 57,1 80,0 920,0 460,0 17 1400
60 Jois 63 40 105 So1s 67,0 92,0 1180,0 590,0 17 2100
70 o5 70 45 120 ois 78,2 105,0 1500,0 750,0 16 3000
80 o5 75 50 130 Bo1s 87,1 115,0 1840,0 920,0 14 3600
90 8020 85 55 150 Jois 98,3 130,0 2290,0 1145,0 15 5300
100 5020 85 55 160 oo5 111,2 140,0 2460,0 1230,0 14 6000
110 o020 100 70 180 oz5 124,8 160,0 3580,0 1790,0 12 9800
120 Sox0 115 70 200 Hem 138,4 180,0 4020,0 2010,0 16 14600
140" S5 130 80 230 S030 151,9 200,0 5120,0 2560,0 16 18600
160" 5005 135 80 260 o3 180,0 225,0 5760,0 2880,0 16 24900
180" S 425 155 100 290 $oss 196,1 250,0 8000,0 4000,0 14 33600
200" 3030 165 100 320 Jow 220,0 275,0 8800,0 4400,0 15 44700
220" 030 175 100 340 8040 243,6 300,0 9600,0 4800,0 16 50800
240" 3430 190 110 T Hom 263,6 325,0 11400,0 5700,0 15 64000
260" o35 205 120 400 $o40 283,6 350,0 13400,0 6700,0 15 81800
280" So35 210 120 430 S04 310,6 375,0 14400,0 7200,0 15 96500
Werkstoffe:

Lagerschale: Walzlagerstahl mit PTFE-Auskleidung,
ab GroBe 30 nur mit beidseitiger Abdichtung (-2RS) lieferbar

Innenring:

Auf Anfrage Lager in rostfreier Ausfiihrung.

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt

" ab GréBe 140 sind die geharteten Lagerschalen zweigeteilt und mittels Zugfeder gesichert




Serie GESX

M1
Stahl/Stahl-Schrég- A s K
Gelenklager, molybdan- ~ - -
disulfidbehandelt, W_
nachschmierbar.
) L
4 L [a) 1
\ / 5%
r
Fir den Einsatz bei % e
wechselnder, dyna- s M
mischer Radialbelastung o
mit zusatzlicher Axial- T
belastung.
- rsfis statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M A T S M1 n‘,lin di Tragzahl Tragzahl win‘ksl gewicht
Co kN C kN o g
25 Jon 15 | 14,0 47 Sos | 1538 ] 06| 75|10 420 236 47,5 2,5 148
28 bor 15 | 15,0 52 806 160% | 10| 80/ 1,0| 47,0 300 60,0 2,0 186
30 0o 17 | 15,0 55 Sos | 17 %% | 1,3 85| 1,0| 495 315 63,0 4,5 208
32 Bow 17 | 16,0 58 S0 | 17 9% | 20| 85| 10| 520 354 71,0 2,0 241
35 o 18 | 16,0 62 S0 | 1838 | 21| 90 10| 555 390 76,5 4,0 268
40 o 19 | 17,0 68 S0 | 198% | 28| 95| 10| 620 450 90,0 0,5 327
45 o 20 | 18,0 75 Sos | 20%% | 3,5 | 10,0| 1.0 | 685 530 106,0 3,0 416
50 b0t 20 | 19,0 80 o6 | 20 0% | 43| 10,0| 1,0 | 740 585 118,0 1,5 455
55 5015 23 | 20,0 90 05| 23 %% | 50| 11,5|1,1| 820 735 146,0 4,0 645
60 -0015 23 | 21,0 95 85| 2308 | 57| 115|111 | 885 800 160,0 25 714
65 -5.015 23 22,0 100 S0 | 2388 | 65| 11,5| 1.1 | 935 865 173,0 1,0 759
70 0015 25 | 23,0 110 S| 25 8% | 7,2 | 12,5 | 1,1 | 102,0 1040 208,0 2,0 1040
75 Bots 25 | 240 | 115 80w | 25 %% | 7,9 | 125 ] 1,1 | 107,0 1129 220,0 1,0 1120
80 0ot 29 | 255 | 125 5. | 29 0% | 86 | 14,5 | 1,1 | 1150 1250 250,0 3,5 1540
85 b0 29 | 265 | 130 8o | 29 98 | 94 | 145 ] 1,1 | 1220 1422 284,0 2,0 1610
90 oz 32 | 280 | 140 8o | 32 9% | 10,1 | 16,0 | 1,56 | 1285 1600 320,0 3,5 2090
95 0% 32 | 295 | 145 S | 32 9% | 10,8 | 16,0 | 1,5 | 1350 1750 345,0 2,0 2220
100 02 32 | 31,0 | 150 8o | 32 9% | 11,6 | 16,0 | 1,5 | 141,0 1760 350,0 0,5 2340
105" S0z 35 | 325 | 160 Sos | 35 9% | 12,3 | 17,5 | 2,0 | 148,0 2116 423,0 2,0 2930
110 020 38 | 34,0 | 170 s | 38 D% | 13,0 | 19,0 | 2,0 | 1550 2360 475,0 3,0 3680
120" 020 38 | 37,0 | 180 Sos | 38 9% | 14,5 | 19,0 | 2,0 | 168,0 2550 510,0 0,5 3970
130" 3025 45 | 430 | 200 8. | 45 8% | 180 | 19,0 | 25 | 188,0 3200 640,0 1,0 5920
140" 0025 45 | 43,0 | 210 Juo | 45 9% | 19,0 | 19,0 | 25 | 198,0 3450 680,0 1,0 6330
150" -0025 48 46,0 205 S0 | 48 03 | 20,0 | 20,5 | 3,0 | 211,0 3900 780,0 1,0 8010
160" 0025 51 49,0 | 240 300 | 51 9¥% | 20,0 | 22,0 | 3,0 | 2250 4500 900,0 1,0 9420
170" S0 57 | 550 | 260 Sus | 57 %% | 21,0 | 27,0 | 3,0 | 246,0 5500 1100,0 1,0 12300
180" -00es 64 | 61,0 | 280 a5 | 64 6% | 21,0 | 28,0 | 3,0 | 260,0 6700 1320,0 1,0 17400
190" 3030 64 | 62,0 | 290 S5 | 64 0% | 26,0 | 30,0 | 3,0 | 275,0 6950 1370,0 0,5 18200
200" 4, 70 | 66,0 | 310 Soss | 70 %3 | 26,0 | 30,0 | 3,0 | 290,0 7800 1560,0 1,5 22500
Werkstoffe:
Gehausescheibe: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt

Innenscheibe: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdéndisulfidbehandelt

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage
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Serie GESW

Schrag-Gelenklager, A - dK

Gleitpaarung o o

Hartchrom/PTFE,

wartungsfrei. f\ i B

| a _ n _f-
\J 1
s

Fir den Einsatz bei rs

wechselnder, dyna- M

mischer Radialbelastung T

mit zusatzlicher Axial-

belastung.

- 5 m | a v | s [B] g | Paeche | dmamische | NER, | slel

Co kN C kN o~ g

25 o 15 | 14,0 47 Jo | 15 BB 06 | 1.0 | 420 190 95 25 148
28 o 15 | 15,0 52 Jois | 16 3% 10 | 1,0 | 47,0 230 115 2,0 186
30 ot 17 | 15,0 55 S0 | 17 BB 13 | 1,0 | 495 260 130 45 208
32 Sore 17 | 16,0 58 Bow | 17 2% 20 | 1,0 | 520 269 135 2,0 241
35 o 18 | 16,0 62 Jos | 18 3% 21 | 1,0 | 555 314 157 4,0 268
40 o 19 | 17,0 68 8o | 19 B3 28 | 1,0 | 62,0 362 181 0,5 327
45 o 20 | 18,0 75 8o | 20 9% 35 | 1.0 | 685 426 213 3,0 416
50 ot 20 | 19,0 80 o | 20 9% 43 | 10 | 740 470 235 1,5 455
55 ot 23 | 20,0 90 Jos | 23 8% 50 | 1,1 82,0 600 300 4,0 645
60 -Sois 23 | 21,0 95 foi | 23 B8 57 | 1.1 88,5 640 320 2,5 714
65 -001s 23 | 220 | 100 S5 | 23 98 6,5 | 1.1 93,5 690 345 1,0 759
70 Sois 25 | 230 | 110 Bos | 25 9% 72 | 11 | 1020 830 415 2,0 1040
75 o1 25 | 240 | 115 B0 | 25 9% 79 | 1,1 | 107,0 790 395 1,0 1120
80 0ot 29 | 255 | 125 G0 | 29 165 86 | 1.1 | 1150 980 490 3,5 1540
85 0020 29 | 265 | 130 S | 29 0% 94 | 1,1 | 1220 990 495 2,0 1610
90 0020 32 | 280 | 140 o | 32 %% | 101 | 1,5 | 1285 1250 625 3,5 2090
95 0020 32 | 295 | 145 8o | 32 %% | 10,8 | 1,5 | 1350 1290 650 2,0 2220
100 3020 32 | 31,0 | 150 8o | 32 9% | 116 | 1.5 | 141,0 1360 680 0,5 2340
105" 0020 35 | 325 | 160 s | 35 %% | 12,3 | 2,0 | 148,0 1480 740 2,0 2930
110" 9020 38 | 34,0 | 170 o | 38 B% | 13,0 | 20 | 1550 1880 940 3,0 3680
120" D020 38 | 37,0 | 180 Qs | 38 4% | 145 | 2,0 | 168,0 1990 995 0,5 3970
130" 002 45 | 430 | 200 S | 45 B% | 180 | 2,5 | 188,0 2490 1245 1,0 5920
140" 5025 45 | 43,0 | 210 Bow | 45 8% | 19,0 | 25 | 198,0 2660 1330 1,0 6330
150" 0025 48 | 46,0 | 225 8o | 48 B% | 20,0 | 3,0 | 211,0 3060 1530 1,0 8010
160" 0025 51 49,0 | 240 8o | 51 %% | 20,0 | 30 | 2250 3500 1750 1,0 9420
170" Hozs 57 | 550 | 260 s | 57 %% | 21,0 | 3,0 | 246,0 4360 2180 1,0 12300
180" 32 64 | 61,0 | 280 B | 64 B% | 21,0 | 3,0 | 2600 5280 2640 1,0 17400
190" 00 | 64 | 62,0 | 290 S5 | 64 B® | 26,0 | 3,0 | 2750 5480 2740 0,5 18200
200" 5.5 70 | 66,0 | 310 Qus | 70 9% | 26,0 | 3,0 | 290,0 6200 3100 1,5 22500

Werkstoffe:

Gehausescheibe: Walzlagerstahl 100Cr6, gehéartet mit PFTE-Auskleidung

Innenscheibe:

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, poliert, hartverchromt




Serie GEAX

Stah/Stahl-Axial- A 28
Gelenklager, molybdan- —
disulfidbehandelt, S e
nachschmierbar. ALY
7 ) <
O) 44|
W Vs
s
M
T
Fir den Einsatz bei
Axialbelastung.
- B M A T s | M s dy D1 di el tep il vﬁir'l)l?él gset\;l\jl‘i::;lt
min | max | min statisch Co|dynamischC| o & g
10 os | 75| 7,0 | 30 Joo| 95 ©B%| 70 | 30|06 275 155/ 32 120 24,0 5 36
12 S0s | 95| 93 | 35 9o | 130 3% | 80 | 40|06 | 32,0/ 180 38 163 32,5 5 72
15 S | 11,0 | 10,8 | 42 544 | 150 33| 100 | 50| 06| 39,0| 22,5/ 46 260 52,0 6 108
17 8o | 11,8 | 11,2 | 47 3o | 16,0 B38| 11,0 | 50| 0,6 | 43,5| 27,0] 52 300 58,5 4 137
20 8o | 145 | 13,8 | 55 8o | 20,0 %% | 125 | 6,0| 1,0 | 50,0| 31,0/ 60 375 75,0 5 246
25 300 | 16,5 | 16,7 | 62 So1e | 22,5 %% | 140 | 6,0| 1,0 | 585| 34,5 68 640 129,0 5 415
30 o | 19,0 | 19,0 | 75 Bo1a | 26,0 $%| 17,5 | 80| 1,0| 70,0| 42,0/ 82 850 170,0 5 614
35 2o | 220 | 20,7 | 90 So5| 280 9%| 220 | 80/ 1,0] 84,0/| 505 98| 1290 260,0 5 973
40 0., | 27,0 | 21,5 | 105 34| 32,0 8% | 245 | 90| 10| 97,0| 59,0114 | 1860 375,0 6 1590
45 S, | 31,0 | 255 | 120 8, | 36,5 9% | 27,5 [ 11,0/ 1,0 [110,0| 67,0{128| 2450 490,0 6 2240
50 o2 | 33,0 | 30,5 | 130 5o | 42,5 9% | 30,0 | 10,0 | 1,0 | 120,0| 70,0| 139 3250 655,0 6 3140
60 0015 | 37,0 | 34,0 | 150 So1s | 45,0 92| 35,0 | 12,5| 1,0 | 140,0| 84,0/ 160 | 3650 733,0 6 4630
70 o5 | 42,0 | 36,5 | 160 Qs | 50,0 9% | 35,0 | 13,5| 1,0 |153,0| 94,5/176 | 4050 800,0 3 5370
80 Sois | 43,5 | 38,0 | 180 5o | 50,0 93 | 42,5 |14,5| 1,0 |172,0/107,5/197 | 5200 1040,0 4 6910
100 S0 | 51,0 | 46,0 | 210 s | 59,0 %25 | 45,0 | 15,0 1,1 [198,0(127,0/ 222 | 6000 1200,0 4 10900
120" 3o | 53,5 | 50,0 | 230 §uy | 64,0 9% | 52,5 | 16,5| 1,1 | 220,0145,0|250 | 6200 1250,0 3 13900
140" Jo2s | 61,0 | 54,0 | 260 Sp5 | 72,0 $35| 52,5 |23,0| 1,5 |243,0|177,0/ 274 | 8150 1630,0 3 18100
160" S0 | 66,0 | 58,0 | 290 8 | 77,0 3% | 65,0 |23,0] 1,5 |271,0/200,0/313| 9500 1900,0 P 23200
180" 8025 | 74,0 | 62,0 | 320 Sow0 | 86,0 2% | 67,5 | 26,0 1,5 |299,0 2250/ 340 | 10600 2120,0 4 30900
200" So: | 80,0 | 66,0 | 340 30 | 87,0 33| 70,0 [ 27,0] 1,5 [320,0[247,0[365| 11800 2360,0 1 34200
Werkstoffe:

Gehausescheibe: Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt

Innenscheibe:

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage

Walzlagerstahl 100Cr6, gehartet, geschliffen, phosphatiert, molybdandisulfidbehandelt
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Serie G E...AW

Axial-Gelenklager,

Gleitpaarung A B 8
Hartchrom/PTFE, -
wartungsfrei. ) e
) X
(O) s
o/ s
s
M
. . . T
Fir den Einsatz bei
Axialbelastung.
min RS | Dol statisch C,|dynamischC| o.&Y g
10 dos | 75| 7,0 | 30 Soe| 95 %G| 70 0,6 27,5 | 155 32 98 49 5 36
12 os | 95| 93 | 35 8,1 | 130 B3| 80 0,6 32,0 | 18,0| 38 130 65 5 72
15 Qo5 | 11,0 | 10,8 | 42 30 | 150 83| 10,0 0,6 39,0 | 22,5| 46 210 105 6 108
17 Sos | 11,8 | 11,2 | 47 Soir | 16,0 B3| 11,0 0,6 435 | 27,0| s2 236 118 4 137
20 S0 | 145 | 13,8 | 55 Joi3 | 20,0 8% | 12,5 1,0 50,0 | 31,0/ 60 300 150 5 246
25 %00 | 165 | 16,7 | 62 Sos | 225 83| 14,0 1,0 58,5 | 345| 68 516 258 5 415
30 Qo | 19,0 | 19,0 | 75 8oz | 26,0 %k | 17,5 1,0 70,0 | 42,0/ 82 680 340 5 614
35 9o | 22,0 | 20,7 | 90 8o 28,0 93| 22,0 1,0 84,0 | 50,5/ 98| 1040 520 5 973
40 S, | 27,0 | 21,5 | 105 845 | 32,0 B3| 245 1,0 97,0 | 59,0/ 114 | 1490 745 6 1590
45 So, | 31,0 [ 255 | 120 04 | 36,5 33| 275 1,0 110,0 | 67,0/ 128 | 1940 970 6 2240
50 oz | 33,0 | 30,5 | 130 S¢i5 | 42,5 335 | 30,0 1,0 120,0 | 70,0| 139 2600 1300 6 3140
60 Sois | 37,0 | 34,0 | 150 316 | 45,0 8B | 35,0 1,0 140,0 | 84,0/160 | 2940 1470 6 4630
70 8015 | 42,0 | 36,5 | 160 Ses | 50,0 §% | 35,0 1,0 153,0 | 94,5| 176 3200 1600 3 5370
80 0o | 43,5 | 38,0 | 180 90 | 50,0 85 | 42,5 1,0 172,0 |107,5(197 | 4100 2050 4 6910
100 Sg0 | 51,0 | 46,0 | 210 Juy | 59,0 32| 45,0 1,1 198,0 [127,0] 222 | 4800 2400 4 10900
120" S0 | 53,5 | 50,0 | 230 4 | 64,0 92| 52,5 1,1 220,0 [145,0(250 | 5000 2500 3 13900
140" Jos | 61,0 | 54,0 | 260 Jo5 | 72,0 9% | 52,5 1,5 243,0 [177,0| 274 6500 3250 3 18100
160" S5 | 66,0 | 58,0 | 290 945 | 77,0 3% | 65,0 1,5 271,0 [200,0/313 | 5700 3800 2 23200
180" S0 | 74,0 | 62,0 | 320 S0 | 86,0 3% | 67,5 1,5 299,0 (2250|340 | 6400 4250 4 30900
200" o0 | 80,0 | 66,0 | 340 Jus | 87,0 B3| 70,0 1,5 320,0 |247,0/365| 7100 4700 1 34200
Werkstoffe:

Gehausescheibe:Walzlagerstahl 100Cr6, gehéartet mit PTFE-Auskleidung

Innenscheibe:Walzlagerstahl 100Cr6, gehértet, geschliffen, poliert, hartverchromt

" Preis und Liefermdglichkeit auf Anfrage




Serie FPRS M

Gelenkkopf klemmbar e

Uber Innensechskant-

schraube DIN 912-8.8.

Gelenklager nach- a |k <E2a

schmierbar, mit beidsei- iy

tiger Verstemmung

fixiert. !

=l ] E_ IIII,/“,,///!

S 5, NN & ©50 /
Einsatz flir Norm- N (T
Hydraulikzylinder, 160 G

bar nach ISO 6020/2. J

- Dreh- statische |dynamische | Kipp- | Stiick-

B M M1 A F L K J G GL | moment |Tragzahl C,| Tragzahl C |winkel| gewicht
Nm kN kN o g

12 10 8 | 13 | 35| 42| 595 35| 17 [M10x1,25| 15 10 17,0 10,8 11 150
16 14 | 11 | 13 | 45| 48| 705| 45| 21 |M12x1,25| 17 10 28,5 21,1 10 250
20 16 | 13 | 17 | 55| 58| 855 55| 25 |[M14x1,5 | 19 25 42,5 30,0 9 430
25 20 | 17 | 17 | 65| 68 [1005| 62 | 30 [M16x1,5 | 23 25 67,0 48,0 7 730
30 22 | 19 | 19 | 80| 85|1250| 77 | 36 [M20x1,5 | 29 49 108,0 62,0 6 1300
40 28 | 23 | 23 | 100 | 105 | 1550/ 90 | 45 [M27x2 37 49 156,0 100,0 7 2300
50 35 | 30 | 30 | 120 | 130 |190,0| 105 | 55 [M33x2 46 86 245,0 156,0 6 4400
60 44 | 38 | 38 | 160 | 150 |230,0| 134 | 68 [M 42x2 57 | 210 380,0 245,0 6 8400
80 55 | 47 | 47 | 205 | 185 (287,5| 156 | 90 [M 48x2 64 | 410 585,0 400,0 6 15600
100 70 | 57 | 57 | 240 | 240 |360,0| 190 | 110 |M 64x3 86 710 865,0 610,0 6 | 28000

Werkstoffe:

Gehause:

Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E

Schmierung: bei GroBe 12 keine Nachschmiermdglichkeit,
ab GroéBe 16-20 Nachschmierung Uber ein Schmierloch im Gehause,
ab GroBe 25 mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412

Vergiitungsstahl C45, geschmiedet bis GroBe 50, ab GréBe 60 aus Sparoguss GS400
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Serie FPRCE

Gelenkkopf nach Cetop,
Empfehlung RP 58H fiir

Norm - Hydraulikzylinder ]

klemmbar Uber Innen- o - --ﬂi’a
sechskantschraube r

DIN 912-8.8. Gelenklager

nachschmierbar, mit <

Sicherungsringen fixiert. - I Eq 7

(O] J [
-

AnschlussmaBe nach G

DIN 24333-24336 und J

ISO 6020/1, ISO 6022.

- Dreh- statische |dynamische | Kipp- | Stiick-

B M M1 A F L K J G GL | moment |Tragzahl C,| Tragzahl C |winkel| gewicht
Nm kN kN @ g

12 12 | 11,0] 150] 32,00/ 38| 54,0 32| 16 [M12x1,25] 17 6 24,5 10,8 4 100
16 16 | 13,8| 15,0 40,00 44 | 64,0, 40 | 21 |[M14x1,5 | 19 10 36,5 17,6 4 210
20 20 | 17,8| 18,7| 47,0/ 52 | 750 47 | 25 [M16x1,5 | 23 25 48,0 30,0 4 350
25 25 | 21,9| 19,0/ 580/ 65| 960 54 | 30 |[M20x1,5 | 29 25 78,0 48,0 4 620
32 32 | 27,9 22,0/ 71,00 80 |1185| 66 | 38 |M27x2 37 49 114,0 67,0 4 1170
40 40 | 33,0 26,0/ 90,0 97 |146,1| 80 | 47 [M33x2 46 49 204,0 100,0 4 2150
50 50 | 41,0 32,0/ 109,0] 120 |179,6| 96 | 58 [M42x2 57 86 310,0 156,0 4 4400
63 63 | 53,0| 38,0|132,0] 140 |211,6| 114 | 70 | M 48x2 64 210 430,0 255,0 4 7600
70 70 | 57,0| 42,0/ 155,0| 160 |245,0| 135 | 80 | M 56x2 81 210 540,0 315,0 4 10100
80 80 | 67,0| 48,0| 169,3| 180 |270,6| 148 | 90 | M 64x3 86 410 695,0 400,0 4 14500
90 90 | 72,0| 52,0| 1850/ 195 |296,0| 160 | 100 | M 72x3 91 410 750,0 490,0 4 17500
100 100 | 85,0| 62,0]211,4| 210 |322,7| 178 | 110 | M 80x3 96 710 1060,0 610,0 4 28000
110 110 | 88,0 62,0|235,0( 235 |364,0/ 190 | 125 [M90x3 | 106 710 1200,0 655,0 4 32000
125 125 [103,0| 72,0 263,5| 260 | 405,7| 200 | 135 [ M 100x3 | 113 710 1430,0 950,0 4 46400
160 160 |130,0| 82,0/ 326,0] 310 | 488,0| 250 | 165 | M 125x4 | 126 710 2200,0 1370,0 4 81000
200 | 200 |162,0|102,0| 418,0] 390 | 620,0| 320 | 215 | M 160x4 | 161 [ 1500 3650,0 2120,0 4 [ 174000

Werkstoffe:

Gehause: Vergitungsstahl C45, geschmiedet bis GroBe 63,

ab GroBe 70 aus gegossenem Sparoguss GS400
Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..LO
Schmierung: bei GroBe 12 keine Nachschmiermdglichkeit,

ab GréBe 16 mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412




serie FPR..N M_
Gelenkkopf mit kurzem B
. 1
Gewinde, besonders (0 \
fir Hydraulikzylinder ‘
geeignet. al -l Eﬂ&x
Gelenklager nach- ‘
schmierbar, mit Siche- i
rungsringen fixiert. T /
d g s
Einsatz fiir geringste O A ////,;;/%
Anlenkabstande bei G
maximaler Hubaus- J
nutzung. D
- statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M M1 A F L K J G GL Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN P g
20 16| 19 | 21 | 56| 50| 80,0 46| 25 |M16x1,5 17 72 30 9 400
25 20| 23 | 21 | 56| 50| 80,0/ 46| 25 |M16x1,5 17 72 48 7 475
30 22| 28 | 26 | 64| 60| 940/ 50| 32 |M22x15 23 106 62 6 700
35 25| 30 | 28 | 78| 70 |112,0| 66| 40 |M28x1,5 29 153 80 6 1150
40 28| 35 | 33 | 94| 85 (1350 76| 49 |M35x1,5 36 250 100 7 2075
50 35 | 40 | 37 | 116 | 105 |168,0/ 90 | 61 |M45x1,5 46 365 156 6 3575
60 44 | 50 | 46 | 130 | 130 |200,0| 120 | 75 |M58x1,5 59 400 245 6 6200
70 49 | 55 | 51 | 154 | 150 |232,0| 130 | 86 | M65x1,5 66 540 315 6 9200
80 55| 60 | 55 | 176 | 170 | 265,0| 160 | 105 | M 80x2 81 670 400 6 13200
90 60 | 65 | 60 | 206 | 210 |323,0| 180 | 124 | M 100x2 101 980 490 5 19600
100 70 | 70 | 65 | 231 | 235 |360,7| 200 | 138 | M 110x2 111 1120 610 7 26310
110 70 | 80 | 74 | 265 | 265 |408,2| 220 | 152 | M 120x3 125 1700 655 6 39200
120 85| 90 | 84 | 340 | 310 |490,0| 300 | 172 | M 130x3 135 2900 950 6 78000

Werkstoffe:

Gehéause:

Lager:

Vergiitungsstahl C45, geschmiedet bis GroBe 80,
ab GroBe 90 aus gegossenem Sparoguss GS400

wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E

Schmierung: mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412
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serie FPR..U

[ —
. - A _ B
Gelenkkopf wie FPR..N
jedoch klemmbar tGber i « \
Innensechskant- ‘
schraube DIN 912-8.8. ’ al
Gelenklager nach- A y |
schmierbar, mit Siche- fug
rungsringen fixiert. L.
i i J
Einsatz fir geringste 1Y 9
Anlenkabsténde bei K G
maximaler Hubaus- J
nutzung. —~ =
- Dreh- statische |dynamische | Kipp- | Stiick-
B M M1 A F L K J G GL | moment |Tragzahl C,| Tragzahl C |winkel| gewicht
Nm kN kN Py g
20 16 | 19 | 21 56 | 50 | 80,0 46| 25 [M16x15 | 17 25 72 30 9 400
25 20 | 23 | 21 56 | 50 | 80,0 46| 25 |M16x15 | 17 25 72 48 7 475
30 22| 28 | 26 | 64| 60 | 940/ 50| 32 |[M22x15 | 23 25 106 62 6 700
35 25 | 30 | 28 | 78| 70 [112,0] 66 | 40 |M28x15 | 29 49 153 80 6 1150
40 28 | 35 | 33 | 94| 85 |1350| 76| 49 |M35x15 | 36 49 250 100 7 2075
50 35 | 40 | 37 | 116 | 105 [168,0] 90 | 61 |M45x1,5 | 46 86 365 156 6 3575
60 44 | 50 | 46 | 130 | 130 |200,0| 120 | 75 |M58x1,5 | 59 210 400 245 6 6200
70 49 | 55 | 51 | 154 | 150 |232,0| 130 | 86 |M65x1,5 | 66 210 540 315 6 9200
80 55 | 60 | 55 | 176 | 170 |265,0| 160 | 105 | M 80x2 81 410 670 400 6 13200
90 60 | 65 | 60 | 206 | 210 |323,0| 180 | 124 |M 100x2 | 101 410 980 490 5 19600
100 70 | 70 | 65 | 231 | 235 |360,7| 200 | 138 [M 110x2 | 111 710 1120 610 7 26310
110 70 | 80 | 74 | 265 | 265 |408,2| 220 | 152 | M 120x3 | 125 710 1700 655 6 39200
120 85 | 90 | 84 | 340 | 310 |490,0| 300 | 172 | M 130x3 | 135 710 2900 950 6 78000

Werkstoffe:

Gehéause:

Vergitungsstahl C45, geschmiedet bis GroBe 80,

ab GroBe 90 aus gegossenem Sparoguss GS400

Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E,

auf Anfrage mit Lager GE..LO lieferbar
Schmierung: mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412




serie FMA..D A ':
Gelenkkopf klemmbar L
Uber Innensechskant-
schraube DIN 912-8.8.
Gelenklager nach- Q  ifE Eﬂ&x
schmierbar, mit Siche- o a
rungsringen fixiert. A \
|19
iR I
-
g o N
Einsatz bei 2-fach K G
wirkenden Hydraulik- J
zylindern.
- Dreh- statische |dynamische | Kipp- | Stiick-
B M A F L K J G GL | moment |Tragzahl C,| Tragzahl C |winkel| gewicht
Nm kN kN o g
25 20 23 56 65 95 48 28 | M18x2 | 30 20 66 51,0 8 650
30 22 28 64 75 | 109 54 34 | M24x2 | 35 20 96 65,5 7 1000
35 25 30 78 90 | 132 66 44 | m30x2 | 45 40 185 112,0 7 1300
40 28 35 94 | 105 | 155 78 55 | M39x3 | 55 80 297 140,0 7 2400
50 35 40 | 116 | 135 | 198 90 70 | M50x3 | 75 80 442 220,0 7 4100
60 44 50 | 130 | 170 | 240 | 118 87 | M64x3 | 95 160 539 345,0 7 6500
70 49 55 | 144 | 195 | 278 | 130 | 105 | M80x3 | 110 160 721 440,0 6 9500
80 55 60 | 176 | 210 | 305 | 158 | 125 | M90x3 | 120 300 895 570,0 6 16000
90 60 65 | 206 | 250 | 363 | 162 | 150 | M 100x3 | 140 300 1330 695,0 5 28000
100 70 70 | 230 | 275 | 400 | 172 | 170 | M 110x4 | 150 300 1500 865,0 7 34000
Werkstoffe:
Gehause: Spéroguss GS400
Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E

Schmierung: GroéBe 25 ohne Schmiernippel, Nachschmierung tiber Schmierloch im Geh&use,
ab GréBe 30 mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412
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serie FS..C <B_

Gelenkkopf MaBreihe E, - A - M

DIN ISO 12240-4, I

Form S, mit kreisférmi- ,

gem AnschweiBende. \

Gelenklager nach- +4—- - I

schmierbar, mit beid- / -l

seitiger Verstemmung ! "

fixiert.

I vy
a i
Zum AnschweiBen auf - K _ -
Kolbenstangenenden.
- statische |dynamische | Kipp- Stiick-
B M A F L L1 K J Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN P g

10 9 7 29 24 38,5 2,0 15,0 3 15,6 8,1 12 40
12 10 8 34 27 44,0 2,0 17,5 3 21,6 10,8 11 65
15 12 10 40 31 51,0 25 21,0 4 32,0 17,0 8 120
17 14 11 46 35 58,0 3,0 24,0 4 40,0 21,2 10 180
20 16 13 53 38 64,5 3,0 27,5 4 54,0 30,0 9 250
25 20 17 64 45 77,0 4,0 33,5 4 72,0 48,0 7 450
30 22 19 73 51 87,5 4,0 40,0 4 95,0 62,0 6 675
35 25 21 82 61 | 102,0 4,0 47,0 4 125,0 80,0 6 950
40 28 23 92 69 | 1150 5,0 52,0 4 156,0 100,0 7 1400
45 32 27 102 77 | 1280 5,0 58,0 6 208,0 127,0 7 1910
50 35 30 112 88 | 144,0 6,0 62,0 6 250,0 156,0 6 2650
60 44 38 135 100 | 167,5 8,0 70,0 6 390,0 245,0 6 4600
70 49 42 160 115 | 1950 | 10,0 80,0 6 510,0 315,0 6 7000
80 55 47 180 141 | 231,0 | 10,0 95,0 6 620,0 400,0 6 10800

Werkstoffe:

Gehause: St 52-3, geschmiedet

Lager: wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E
Auf Anfrage: mit wartungsfreiem Lager GE..EC lieferbar,
mit Lager GE..LO, in den GréBen 12, 20, 25, 40, 50, 70, 80 lieferbar

Schmierung: bis GréBe 12 keine Nachschmiermdglichkeit,
ab GroBe 15-20 Nachschmierung Uber ein Schmierloch im Gehause,
ab GroBe 25 mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412

Auf Wunsch: Gehause aus rostfreiem Stahl 1.4401, geschmiedet, von Gr. 12-40 mit wartungsfreiem
Lager GE..EC-NIRO lieferbar, ab GréBe 45-80, Gehause aus rostfreiem Stahl 1.4301 gedreht
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Serie FS.. N

Gelenkkopf mit recht- M
eckiger AnschweiB3- - B
flache. \ <=
Gelenklager nach-
schmierbar, mit Siche- A 5
rungsringen fixiert. \ I nv T ﬂ ¢
L
| |
Zum AnschweiBen auf
Hydraulikzylinderbdden.
- statische |dynamische| Kipp- Stiick-
B M A F L Tragzahl C, | Tragzahl C | winkel | gewicht
kN kN a g
20 16 19 50 38 63,0 67,0 30 9 325
25 20 23 55 45 72,5 69,5 48 7 500
30 22 28 65 51 83,5 118,0 62 6 825
35 25 30 83 61 102,5 196,0 80 6 1475
40 28 35 100 69 119,0 300,0 100 7 2480
45 32 40 110 77 132,0 380,0 127 7 3450
50 35 40 123 88 149,5 440,0 156 6 4450
60 44 50 140 100 170,0 570,0 245 6 7130
70 49 55 164 115 197,0 695,0 315 6 10700
80 55 60 180 141 231,0 780,0 400 6 15100
920 60 65 226 150 263,0 1340,0 490 5 23400
100 70 70 250 170 295,0 1500,0 610 7 33100
110 70 80 295 185 332,5 2160,0 655 6 48500
120 85 90 360 210 390,0 3250,0 950 6 79500
Werkstoffe:
Gehéuse: St 52-3, geschmiedet

Lager:

wartungspflichtiges Stahl/Stahl Lager GE..E

Schmierung: mit Hydraulikschmiernippel DIN 71412

Auf Wunsch: Gehause aus rostfreiem Stahl 1.4401 mit wartungsfreiem

Lager GE..EC-NIRO (siehe Seite 49)
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Winkelgelenk

nach

DIN 71802
bestehend aus Kugel-
zapfen nach DIN 71803
und Kugelpfanne nach
DIN 71805.

Form C Form CS

Form C mit Gewinde-
zapfen und Sechs-
kantmutter.

Form CS mit Gewinde-
zapfen, Sechskantmutter
und Sicherungsbugel.

a ds da e I2 I3 SW ~ Stuick-
- +0,3 d2 +0,5 0,5 min +0,3 +0,3 hi4 U= | a2= gemscht
8 22 M5 8 12,8 10,2 10,2 9 7 18 10 15,2
10 25 M 6 10 14,8 11,5 12,5 11 8 18 15 25,2
13 30 | M8 13 19,3 14,0 16,5 13 11 18 15 53,1
16 85 M 10 16 24,0 18/ 20,0 16 13 18 15 104,0
16 35 M 12 16 24,0 15,5 20,0 16 13 18 15 104,0
19 45 M 14x1,5 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
19 45 M 14x2 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
Werkstoffe:

Kugelpfanne:Stahl, Mindestfestigkeit Rm= 500N/mm?

Kugelzapfen:Stahl, Mindestfestigkeit Rm= 600N/mm?

Oberflache: blank, verzinkt weiB, auf Wunsch: gelb oder schwarz chromatiert
Alternativ:rostfreier Stahl 1.4305

Bestellbezeichnung:

z.B.: Winkelgelenk mit Sicherungsbigel, Form CS mit Kugeldurchmesser D1 = 10 mm:
Winkelgelenk DIN 71802 - CS 10

Linksgewinde:Linksgewinde nur in der Kugelpfanne lieferbar:
Winkelgelenk DIN 71802 - CS 10 LH

Leichtgangig:leichtgangige Ausfiihrung lieferbar:
Winkelgelenk DIN 71802 - CSL 10
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Gabelkopf “
nach
B | rany -
DIN 71752 U= n
g - 12
Gabelgelenk S o & \ 7 A
T 7\ |
naCh © o - 1 N © ./_I_\.>_._|_. | {1 ™
DIN 71 751 N T N N bt \ v I ) °
Mit ES-Bolzen oder d1 d|1
Splintbolzen. I3
Fir den Einsatz bei !
der Ubertragung von |
linearer Bewegung. —
b di g g | | : : Stiickgewicht g
g a 2 3 1 2 3 4 o . Gabelkopf
B13 |H9/h11 ES-Bolzen |Splintbolzen DIN 71752
4 8 21 16 1,5 5
x8 8 4 4 | M4 | 8 60 | 92 1,4
4x16 16 29 24 7
5x10 10 26 20 2,7 9
X 10 5 5 M5 9 125) 12,0 2.4
5x20 20 36 30 2,9 13
6x12 12 31 24 4,6 15
12 6 6 M6 | 10 9,0 | 145 4,4
6x24 24 43 36 5,0 22
8x16 16 42 32 10,4 37
16 8 8 M8 | 14 12,0 | 187 9,4
8x32 32 58 48 11,5 54
10x20 20 52 40 19,0 74
. 20 10 10 | M10 | 18 150 | 28,2 17,8
10x40 40 72 60 20,3 116
12x24 24 62 48 33,5
X 24 | 12 | 12 | mi2 | 20 18,0 | 282 33,6 121
12x48 48 86 72 34,5 175
2 72 56 45,0 178
14x28 8 o7 14 14 | M14 | 24 22,5 | 31,2 50,7
14x56 56 101 85 50,0 258
83
10x532 32 2 | 16 | 16 | M6 | 26 4 | 240 | 362 700 747 282
16x64 64 115 96 71,5 410
20x40 40 40 20 20 | M20 | 34 105 80 30,0 | 47,0 132,0 130,0 520

Werkstoffe:

Normalausfiihrung: Automatenstahl 9SMnPb28K, Zugfestigkeit 550 bis700 N/mm?
Oberflache: verzinkt und chromatiert, wahlweise: blank, gedélt oder phosphatiert und gedlt

Alternativ: rostfreie Ausflhrung, rostfreier Stahl 1.4305,
ES-Bolzen nicht in rostfreier Ausflhrung lieferbar.

Bestellbezeichnung:
Gabelkopf: z.B.: Form G mit Bohrung d1 = 12mm, Schlitzlange g = 24mm:
Gabelkopf DIN 71752-G12x24
Gabelgelenk: z.B.: Gabelgelenk mit Splintbolzen, mit Bohrung d1 = 12mm, Schlitzlange g = 24mm:

Gabelgelenk DIN 71751-A12x24
Linksgewinde: DIN 71752-G12x24LH bzw. DIN 71751-A12x24LH
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RERS

Gummischutzkappen

——
aus Neopren. < Qt ____% 13
NS
|
Schiitzen vor Umwelt- g . |
einflissen und sind be- = =
standig gegen Ole,
Fette, Meerwasser, o ohut _ )
chemische Stoffe und coppe Typ | Coanzinge | D | D1 | B | M | A
deren Medien. Tem- P
an turbests d'. 6 RERS 1 DR 6 6 8,7 6 4 11
peraturbestandig von 8 RERS 1 DR 8 8 |103 | 6 | 4 | 12
-20° bis +120° Celsius. 10 RERS 2 DR 10 10 12,5 6 4 14
Komplett mit Fett full- 12 RERS 2 DR 12 12 | 15,0 8 6 | 17
bar. 14 RERS 3 DR 14 14 | 16,8 8 6 19
Mit Hilfe einer Seeger- 16 RERS 3 DR B 6 2 9, 0| S B
. . 18 8
Sicherungszange leicht 5 ens 4 LT T
montierbar. 22 RERS 4 DR 22 22 | 257 | 10 8 | 29
25 RERS 4 DR 25 25 | 297 | 10 8 | 33
* Distanzringe separat 30 RERS 5
auf Anfrage 35 RERS 5
RELS - M
Abdichtungsscheiben /
. RELE , — ] |
bestehend aus einem : 1 I
Edelstahlring mit — S 1
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Abdichtungs- D D1 B M M1 A
ring T yp
5 RELS 5 525 | 83 2,4 0,50 0,8 11,2
6 RELS 6 625 | 95 3,1 0,69 0,9 12,7
8 RELS 8 825 | 12,4 5,1 1,20 1,4 17,8
. . 10 RELS 10 10,25 | 135 5,6 1,20 1,4 20,3
Verhindert eine Ver- 12 RELS 12 12,25 | 185 6,4 1,20 1,7 28,6
schmutzung der 14 RELS 14 14,25 | 185 6,4 1,20 1,7 28,6
Lagerung. 16 RELS 16 16,25 | 22,4 6,8 1,20 1,7 31,7
Lelcht montlerbar. 18 RELS 18 18,25 22,6 8,3 1,20 1,7 32,7
R 20 RELS 20 2025 | 252 | 10,2 1,20 1,7 38,1
Te_zmperaturbegtandng 25 RELS 25 25025 | 338 | 12,7 1,50 2,3 53,3
bis +110° Celsius. 30 RELS 30 3025 | 358 | 140 | 150 | 23 | 559




Normalhohe
DIN 934 / ISO 4032 -

Niedrige Form
DIN 439 / 936

| Y Y
Muttern in Rechts- und 7 . 7 - m
Lingsgewinde. Stahl % ) E T

verzinkt oder aus rost- ! i
freiem Stahl A2.

&)
o)

- Regel- Gewindesteigung M... 1S04032/DIN934 [ISO4036/DIN439
g SW m, |Stickge-| . |Stiickge-
gewinde x0,4 | x0,5| x0,7 | x0,8 | x1,0 |x1,25| x1,5 |x1,75| x2,0 | x2,5 | x3,0 | x4,0 ' | wichtg wicht g
M2 (M 2x0,4) 40| X 1,6 02 | 1,2 0,1
M3 (M 3x0,5) 55 X 2,4 04 | 1,8 0,3
M4 (M 4x0,7) 7,0 X 3,2 08 | 22 0,6
M5 (M 5x0,8) 8,0 X 4,0 12 | 2,7 0,8
M6 (M 6x1) 10,0 X 5,0 2,4 | 32 1,5
M8 (M 8x1,25) | 13,0 X | X 6,5 51 | 4,0 3,1
M10 | (M 10x1,5 |17,0 X | X X 8,0 11,1 | 5,0 6,9
M12 | (M12x1,75)| 19,0 X X | X 10,0 16,3 | 6,0 9,8
M14 | (M 14x2) 22,0 X 11,0 24,0 | 7,0 15,0
M16 | (M 16x2) 24,0 X X 13,0 32,0 | 8,0 19,5
M18 | (M18x2,5) |27,0 X 15,0 47,0 | 9,0 28,0
M20 |(M20x2,5) | 30,0 X X 16,0 61,0 | 10,0 38,0
M22 | (M22x2,5) |32,0 X 18,0 75,0 | 11,0 46,0
M24 | (M24x3) 36,0 X 19,0 104,0 | 12,0 66,0
M27 | (M27x3) 41,0 X 22,0/ 158,0 | 13,5 96,0
M 30 | (M30x3,5) | 46,0 X 24,0| 219,0 |150| 137,0
M36 | (M36x4) 55,0 X X 29,0| 370,0 |18,0| 230,0
M39 | (M39X4) |60,0 X 31,0| 470,0 |19,5| 300,0
M42 | (M42x4,5) | 65,0 X X 34,0 610,0 [21,0| 380,0
M45 | (M45x4,5) | 70,0 X 36,0| 750,0 |22,5| 470,0
M 48 | (M 48x5) 75,0 X 38,0 910,0 |24,0| 580,0
M52 | (M 52x5) 80,0 X 42,0| 1130,0 | 26,0/ 700,0
M56 | (M56x5,5) | 85,0 X |45,0| 1350,0 |28,0| 840,0
M 64 | (M 64x6) 95,0 X [51,0| 1850,0 |32,0| 1160,0

X) ab Lager lieferbar, Normalhéhe nur mit Regelgewinde ab Lager lieferbar
Werkstoffe:

Gewinde:

Hinweis:

Bestell-
bezeichnung:

Stahl verzinkt, Festigkeitsklasse: 04 oder besser
A2, entspricht rostfreier Stahl 1.4301 und 1.4303 oder alternativer Werkstoff
Rechtsgewinde oder Linksgewinde

Schlisselweite SW, Gewicht, Breite m1/m2 und Fase kdnnen aufgrund unterscheidlicher
Herstellungsverfahren von der obigen Tabelle, sowie der DIN abweichen.

Muttern DIN 439 ensprechen ISO 4036 (ohne Fase) oder ISO 4035 (mit Fase).

Muttern DIN 439 Feingewinde ensprechen ISO 8675 (mit Fase).

z.B.: Mutter M 10 Linksgewinde (Normalhéhe mit Regelgewinde) in rostfreiem Stahl A2:

Sechskantmutter DIN 934-M10-A2-Links
z.B.: Mutter M 39x3 Rechtsgewinde (niedrige Form) in Stahl, verzinkt:
Sechskantmutter DIN 439-M39x3-04
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Gelenklager /
Gelenkkopfe

mit sehr guter
Korrosionsbestéandigkeit.

Fir den Einsatz im
maritimen Bereich,
sowie Umgebungen die
eine hohe Korrosions-
bestandigkeit erfordern.

Standard-Serie von GroBe 6 - 35mm:

Ausfiihrung: wartungsfrei, Innen- oder Aussengewinde, Rechts- oder Linksgewinde
Abmessungen identisch mit Datentabellen der Seiten 32, 33 und Gelenklager Seite 47.

Werkstoffe:

Gehause: rostfreier Stahl 1.4057, geschmiedet, poliert

Lagerschale: rostfreier Stahl 1.4571, mit eingeklebtem PTFE-NIRO Gewebe aus 1.4301 oder 1.4401
Innenring: rostfreier Stahl 1.4401, geschliffen, poliert, ungehartet

Erlauterung: Die Kombination von hoher Festigkeit des Gehduses mit guter korrosionsbestandigkeit der

Komponenten erlaubt ein breites Anwendungsspektrum in den verschiedensten Bereichen.
Wie auch bei anderen rostfreien Edelstahlen besteht, abhédngig von den Angriffsmedien die
Gefahr einer Korrosion wie zum Beispiel galvanische Korrosion (Bimetall- oder
Kontaktkorrosion), Spaltkorrosion, Lochkorrosion, Spannungsrisskorrosion etc.

Um einen zusatzlichen Schutz vor diesen Korrosionsarten zu erreichen, sind nachfolgende
konstruktive MaBnahmen hilfreich:

- vor Angriffsmedien schiitzen: RERS oder RELS Dichtungen, FLURO Katalog Seite 74

- unkontrollierte Stréme verhindern, zum Beispiel Kriechstréme

- kathodischer Korrosionsschutz, zum Beispiel Opferanode

- Vermeidung von Spalten (Spaltkorrosion)

- Anbauteile aus den gleichen Materialen, kein Potentialunterschied

Auf Wunsch: Fir Anwendungsbereiche mit hdchster korrosiver Gefdhrdung fertigen wir auf Anfrage
Gelenkkopfe und Gelenklager nach DIN oder nach Kundenspezifikation in allen géngigen
Werkstoffen wie zum Beispiel: rostfreier Stahl 1.4542 (17-4Ph), 1.4462, 1.4539, 2.4856
(INCONEL Alloy 625), Buntmetalle, Aluminiumbronze, Titan, um nur einige zu nennen.
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Héhn Prézisionsteile - dieser Name steht fir
Qualitat. Das Unternehmen kann auf die Erfahrung
von Uber 30 Jahren zurtickgreifen.

Unser moderner Maschinenpark ist stets auf dem
neuesten Stand der Technik und bildet die Basis fiir
eine hohe Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit bei der
Herstellung von Dreh- und Frésteilen.

Vielfalt - bedeutet bei H6hn, dass das Fertigungspro-
gramm nicht nur Dreh-, Fras- und -Schleifteile
umfaBt, sondern auch komplett bearbeitete Teile und
Baugruppenmontage.

Seit 1981 besteht mit dem TUV Siidwest eine Verein-
barung Uber die Umstempelbescheinigung von
Erzeugnissen 3.1.B.

Wir sind Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000.

5-Achs Bearbeitung
(3-D Messmaschine)

Wir verarbeiten samtliche Stahlsorten sowie Sonder-
werkstoffe und Kunststoffe, wie z.B.:

Titan, Hasteloy, 17-4Ph, NE- und Buntmetalle.

Die standige Lagerhaltung der gangigsten Durch-
messer in Edelstahl wie z.B.: 1.4104, 1.4122, 1.4301,
1.4305, 1.4571, 1.4541, ermdglicht unsere
Schlagfertigkeit.

Dieses Verbindungs-
gelenk fur Transport-
wagen verdeutlicht
eine konstruktive
Systemlésung, durch
die Verbindung H6hn
und FLURO.

Fertigung von Wellen
aller Art, @ 20 bis

@ 120 x 1000 mm
Lénge.
Oberflachenbehand-
lung nach Kunden-
wunsch.

Drehbearbeitung
von der Stange von
@ 10 bis @ 80 mm,
Futterteile von

@ 10 bis @ 300 mm.



Firma:

Bitte ausfiillen:

Kontakt:

Tel.:

| Achsabstand = mm

Dicke t= mm (Lagerbreite t;eachtén!)
Werkstoff:

.

V

—

.\. L /,'

mit 2x Gelenklager

[ ]

Bitte ankreuzen: ——  Form A

Achsabstand = mm

Verstellbereich = +/-

Rille zur Kennzeichnung Linksgewinde
N\

%

T N

ﬁ
’ S

\ Sechskant SW=

alternativ: Rohr @ mit Querbohrung

Lange= mm Werkstoff:
Mutter DIN 439 (flach) Werkstoff:
Gelenkkopf
| Achsabstand = mm  Verstellbereich = +/- mm |
| |
(/.
&%
’z/.
(\4
Gewindestange Lange= mm Werkstoff:
Gelenkkopf

Mutter DIN 439 (flach) Werkstoff:

mit eingebautem Gelenklager Typ:
Kopfbreite M= mm, Kugelbreite B= mm

Gewindeldnge GL= mm, Gewinde G=

1
ol
-

Werkstoff Innenring:

Werkstoff AuBBenring:
Wartungsfrei:

jal | nein| |
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